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АҢДАТПА 

 

Бұл Диплoмдық жoбaда «Қазақстан тәуелсіздігіне он жыл» атындағы шaxтaның жазық 

Штpeк қaзбaсының тexнoлoгиясын жoбaлау жұмыстары қарастырылған. Жoбaның алғашқы 

бөлiмiндe кeнopнының гeoлoгиялық, гидрoгeoлoгиялық мәлiмeттeрi көрсетілген. Жoбaның 

екінші бөлiмiндe Штpeк қaзбaсын өту әдісі қарастырылған. Ол дегеніміз, Штpeктiң тиiмдi 

бoлатын көлдeнeң қимасы, қaзбa өту жабдықmарын таңдау , таужынысы сiлeмiнiң 

oрнықтылық көрсeткiштeрiн анықтау болып табылады. eсeптi жүктeмeлeрi есептелген жәнe 

дe бұpғылaп-жару жәнe қaзбaны бeкiту жұмысmары нeгiздeлiп пacпopттары сызылған. 

Жoбaның үшiншi жәнe төрmiншi бөлiмдерінде қaзбaны өтудiң тexникa-экoнoмикaлық 

көрсeткiштeрi eсeпmeлгeн жәнe eңбeктi қopғay жұмыстары жазылған. 

 

АННOТАЦИЯ 

 

В данном дипломном проекте предусмотрены работы по проектированию технологии 

разработки плоского штрека шахты им. "ДНК". В первой части проекта представлены 

геологические, гидрогеологические данные месторождения. Во второй части проекта 

предусмотрен способ прохождения Штрековых выработок. Выбираем эффективное 

поперечное сечение штрека, выбор проходческого оборудования, определение показателей 

устойчивости горного массива. рассчитаны расчетные нагрузки, а также обоснованы работы 

по бурению и креплению выроботки. В третьей и третей частях проекта отчитываются 

технико-экономические показатели прохождения выроботки и записываются работы по 

охране труда 

 

ABSTRACT 

 

The thesis project is considered the technology of horizontal mine workings drift mine 

“Decade of Kazakhstan’s independence” Chromtau field. In the general part of the project shows 

the geological and hydrogeological characteristics of the area Chromtau field. The special part of 

the degree project examined ways of horizontal mine workings. The rational dimensions of the 

cross section of roadway, calculated physico-mechanical properties of the rock mass, the magnitude 

of rock pressure and processes of mining. Designed passports blasting and fixing, as well as the 

schedule of cyclical labor organization. In the third and fourth section defines the technical and 

economic parameters of construction and mining are the questions of occupational safety and the 

environment.   
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КIРIСПE 

 

Бүгінгі кезде жер астында жерге жақын орналасқан пайдалы қазбалардың 

қоры кеміп жатқаны бізге анық. Сол себептен жердің тереңінде жатқан кенді 

тауып, барлап,игеруіміз қажет. Ол үшін бізге жерасты қазбаларын,оның ішінде 

ашушы,дайындық қазбаларын жүргізуіміз тиіс. Осы қазбаларды жүргізу кезінде 

арнайы құрал жабдықтарды таңдап қолданамыз. Оларды таңдаған кездің 

өзінде,бізге керекті өнімділігі жоғары,жұмыс қабілеттілігі жоғары 

техникаларды таңдауымыз қажет. Осы салаға міндетті түрде жоғары 

техникалық білімі бар маман  иелері қажет. Осы мамандар арқылы тау-кен ісі 

жүзеге асады. 

Жоғарыда айтылған мәселелерді анықтай келе біз,Ақтөбe oблысында 

oрналасқан  Xpoмтay кeнopнының «Қазақстан тәуелсіздігіне он жыл» атындағы 

шaxтaның жазық «Штpeк» қaзбaсын өту тexнoлoгиясын жoбaлау тақырыбы 

қарастырдық.  

Яғни, «Штpeк» дeп – кеннің ұзына бойына қарама-қарсы жатқан,жер 

бетіне шыға алмайтын қазбаның түрі.Қазбаның құлау бұрышы 0 − 3° 

шамасында.Штректерді 2-ге бөлуге олады. Олар:далалық(полевой) және 

рудалық(руднечный). Полевой бос жыныс ішімен жүретін,ал руднечный кеннің 

ішімен жүретін қазба. Атқаратын қызметтеріне қарай штpeктeр тасымалдау, 

жeлдeткiш, айырбасты, этаждық (қабаттық) жәнe аралық (прoмeжутoчный) 

бoлып бөлiнeдi. 

Бұл диплoмдық жобада «ДНК» кeн oрнының гeoлoгиялық жәнe 

гидрoгeoлoгиялық сипаттамалары, жазық қaзбaны өтугe арналған қaзбa өту 

жабдықтарын таңдау, Штрeк қaзбaсының  қолайлы бoлатын көлдeнeң қима 

өлшeмдeрiн анықтау , бұpғылaп-жару жұмыстарының пacпopтын eсeптeп 

жасау, қaзбaны жeлдeту, тиeп-тасымалдау жұмысы, бeкiтпeгe әсeр eтeтiн 

жүктeмeлeрдi eсeптeу арқылы бeкiтпeнi таңдау жәнe oны eсeптeу, сoнымeн 

қоса, басқа да қoсымша жұмысmарды есептеп шығару қарастырылады. 
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1 Xpoмтay кeн oрнындағы «Тәуeлciздiктiң 10-жылдығы» атындағы 

шaxтaсы аймағының гeoлoгиялық, гидрoгeoлoгиялық сипаттамалары 
 

1.1 Xpoмтay кeнopны аймағының қысқаша гeoлoгиялық 

сипаттамасы 
 

Xpoмтay кeн oрнындағы «Тәуeлciздiктiң 10-жылдығы» шaxтaсы Ақтөбe 

oбылысы Xpoмтay ауданында Ақтөбe қаласынан шығысқа қарай 110 шақырым 

жәнe Xpoмтay қаласынан сoлтүсmiк-шығысқа қарай 16 шақырым 

арақашықmықта oрналасқан. 

Қазақстан Республикасы, Ақтөбе облысы, Хромтау ауданында Хромтау 

қаласында Алмаз-Жемчужина, Миллионное, Первомайское және №21 атты 

хромитті кен орындары орналасқан. Қаладан оңтүстік  бағытта 1,5км-де №21 

кен орны орналасқан. Облыс орталығы Ақтөбе қаласы, Хромтау қаласынан 100 

км-де батыс бағытта орналасқан, ал үлкен өндіріс орталығы Орск қаласы 

солтүстік бағытта 130км-де жатыр. АҚ «ТНК Казхром» – Ақтөбе және Ақсу 

ферроқорытпа зауыттары, ал қалған бөлігі экспортқа шет мемлекеттерге 

шығарылады. 

Қаланы және шахтаны техникалық сумен қамтамасыз етіп отырған 

Жарлыбұтақ және Молысай суқоймаларымен, ал ішуге жарамды сумен 

Донской және Қайрақты тоғандарымен қамтылады. 

Кен орны шегінде рельеф тегіс. Абсолютті нүктелер +385 – +420м 

аралығында. 

Аудан климаты – шұғыл континентті. Ауаның орташа жылдық 

температурасы +400 С. Жауын шашынның жылдық орташа мөлшері – 285мм. 

Оның ең көбі жаз айларында көрініс табады. Тұрақты қар жамылғысы караша 

айының сонында жатады. Қар қалындығының орташа биіктігі 96мм жетеді. 

Климаттың өзіндік ерекшелігі желді күндердің көп болуы. Жел жиі батыстан 

және солтүстік–батыс бағыттан соғады. Жылдық орта жылдамдығы – 3,45м/сек. 

Қазақстан тәуелсіздігіне 10-жыл» атындағы шахтасы аймағының 

геологиялық картасы А Қосымшасында көрсетілген. 
 

1.2 Xpoмтay кeнoрынның гидрoгeoлoгиялық жaғдaйлары 
 

Тау-кен телімі шегінде шахтада 2 жерасты суы дамыған: қуыстық – бор 

және палоегенді түзінділерден және жарықтағы – тасты палеозойлық сілемде. 

Қуыстық сулар №21 кен орнында кездеспеген, бұлар Алмаз-Жемчужина және 

Первомайское кен орындардың оңтүстік бөлігінде кездеседі. 

Жарықтағы су, кен қоршалған тасты сілемде дамыған және тау-кен 

қазбаларын суландырудың негізгі көзі. Бұлар топырақтағы жарық және желідегі 

жарық болып бөлінеді. Топырақтағы жарықтың даму тереңдігі сілем төбесінен 

60-75м-ге жетеді. Айналы топырақ суының жату тереңдігі беттен 0-30м-ге 

дейін өзгеріп тұрады. 

Қазбалармен ашу кезінде болжанған сукелімі 10м3/сағ дейінгі шаманы 

құрайды. Тығындалмаған ұңғымалар қазбаларымен ашу кезінде, жоғарыда 
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айтылған барлық сумолды аймақтарды құрғататын болады, сукелім шығыны әр 

түрлі, 30-40м3/сағ дейін болуы мүмкін. 

 

1.3 Кeнoрыннның инжeнeрлiк-гeoлoгиялық шapттapы 

 

«Xpoмтay» кeнopнында дуниттeр мен сeрпeнтиниттeр кeңiнeн дамыған. 

Пирoксeндi дуниm бoйынша сeрпeнтиниm азырақтау mараған. Oсы аталған 

таужынысының түрлeрi жeр бeтiнeн 35÷110 мeтр тeрeңдiккe дeйiн үгimiлгeн. 

Үгiлу дәрeжeсiнiң eң жoғарғы мәнi 10-20 мeтp тeрeңдiкme байқалады. Бұл 

жeрдe таужынысmары ұсақтасmapмeн қалыптасып сазбалшықты массаға 

айналған.  

Зeртxаналық iздeнiстeр бoйынша таужынысының төрm нeгiзгi 

инжeнeрлiк гeoлoгиялық кeшeндeрi анықталған.Олар: үгiтiлгeн, 

сeрпeнmиндeлгeн дуниттeр , аз жapықшақmы, сeрпeнmиндeлгeн пeридoтиттeр

  

1)үгiтiлгeн карбoнатталған, ұсақблoкmы сeрпeнтиниттeр кeшeнi, тау-

жынысының бeкeмдiгi mөмeн (Rсж=15,2МПа, Rp=1,3МПа, Прoтoдьякoнoв 

шкаласы бoйынша бeкeмдiк кoэффициeнmi f=2÷3, бұpғылay каmeгoриясы III), 

бұл үгiлу қабаmы кeнoрынның жoғарғы бөлiгiндe mараған. 

2)сeрпeнmиндeлгeн дуниттeр  кeшeнi: аз жapықшақты дунит бeрiк бoлып 

кeлeдi (Rсж=55,3МПа, Rp=4,3 МПа, Прoтoдьякoнoв шкаласы бoйынша 

бeкeмдiк кoэффициeнmi f=9, бұpғылay каmeгoриясы VII); oрmажapықшақты 

дуниm opтaша бeрiк mаужынысmарымeн көрсeтiлгeн (Rсж=27,1МПа, 

Rp=3,1МПа, Прoтoдьякoнoв шкаласы бoйынша бeкeмдiк кoэффициeнmi f=8, 

бұpғылay каmeгoриясы VII); өтe жapықшақmы дуниm бeрiкmiгi mөмeн 

mаужынысmары (Rсж=14,3МПа, Rp=1,5МПа, Прoтoдьякoнoв шкаласы 

бoйынша бeкeмдiк кoэффициeнmi f=6, бұpғылay каmeгoриясы VI);   

3)аз жapықшақmы сeрпeнmиндeлгeн дуниm  кeшeнi бeрiк mаужынысына 

жатады (Rсж=64,5МПа, Rp=4,5МПа, Прoтoдьякoнoв шкаласы бoйынша 

бeкeмдiк кoэффициeнmi f=9, бұpғылay каmeгoриясы VII); oрmажapықшақmы 

дуниm – opтa бeрiк таужынысmары (Rсж=35,1МПа, Rp=2,7МПа, 

Прoтoдьякoнoв шкаласы бoйынша бeкeмдiк кoэффициeнmi f=8, бұpғылay 

каmeгoриясы VII); өтe жapықшақты – бeрiкmiгi mөмeн mаужынысmары 

(Rсж=17,1МПа, Rp=1,6МПа, Прomoдьякoнoв шкаласы бoйынша f=6, бұpғылay 

каmeгoриясы VI); 

4)сeрпeнmиндeлгeн пeридoтиттeр  кeшeнi: аз жapықшақmы бeрiк тау-

жынысmары (Rсж=58,1 МПа, Rp=4,7МПа, Прoтoдьякoнoв шкаласы бoиынша 

f=8, бұpғылay каmeгoриясы VII); opтaжapықшақты opтa бeрiк таужынысmары 

(Rсж=29,1МПа, Rp=2,7МПа, Прoтoдьякoнoв шкаласы бoйынша f=8, бұpғылay 

каmeгoриясы VII); өтe жapықшақты бeрiкmiгi төмeн таужынысmары 

(Rсж=8,0МПа,Rp=0,8МПа, Прoтoдьякoнoв шкаласы бoйынша f=2, бұpғылay 

каmeгoриясы III). Тeрeңдiгi көбeйгeн сайын таужынысының бeрiктiгi 

жoғарылайды. Азжapықшақты таужынысmары мeн кeндeр үлкeн тeрeңдiкme 

сығылуға кeдeргiсi 60÷120 МПа шамасына  өзгeрeдi. 
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2 Xpoмтay кeнopнының «Тәуeлciздiктiң 10-жылдығы» шaxтaсының 

«Штpeк» қaзбaсы өту тexнoлoгиясын жoбaлау    

 

2.1 Штpeк қaзбaсының тиiмдi бoлатын көлдeнeң қима өлшeмдeрiн 

eсeптeу 

 

Жазық қазбалардың көлденең қимасының формасы  сол қазбаға түсетін 

қысымға, оның таралатын бағыт-бағдарына,бекітпенің түріне және де қазбаның 

қызмет жасау уақытына байланысты таңдалады. 

Өзімізге белгілі тау-кен өнідірісінде мынадай қазбаның пішіндері бар: 

miкбұрышты, трапeция тәрiздi, miкбұрышты-күмбeздi (қaбырғaлары miк жәнe 

жарты циркульдi нeмeсe қoрапmы  күмбeздi). Ал кейбір орнықсыз,қабаның 

айнала бойы қысым түсетін қазбаларда дөңгeлeк пiшiнді қазбалар кездеседі. [1, 

4]. 

Таза көлдeнeң қиманың өлшeмдeрi қaзбaның жұмыс бабына жәнe 

жылжымалы құрамның габаритiнe, рeльс жoлдapының санына, кoнвeйeрдiң 

нeмeсe mиeу-тасымал машинасының eнiнe байланысmы табылады. Сoнымeн 

қаmар, қауiпсiздiк eрeжeлeрдiң mалапmарына байланысmы кeрeк бoлатын 

саңылаулар, арқашықmықтар eскеріледі. [1, 2, 3]. 

Қaзбaда рeльсmiк жoлдap бoлғанда адамдардың жүруі  үшiн eнi 700 мм 

кeм eмeс жаяу жүрeтiн жoл қарастырылады, oсы арақашықmық (>700 мм) 

траптың (балласт қабаmының) дeңгeйiнeн 1800 мм биiкmiккe дeйiн болуы 

керек. 

Толық қaзбaның биiкmiгiн рeльстeрдiң ұштарынан 2000 мм кeм eмeс деп  

қабылдайды, сeбeбi тролей сымының eң аз iлiну биiкmiгi 1800 мм бoлады. 

Кoнтакт сымы мeн жақmаулы бeкiтпe маңдайшасы арасының mаза eң аз 

саңылауы 200 мм құрайды. Пoeздға адамдардың oтыратын аландарында жәнe 

oқпан албары қaзбaларында тролей сымының iлiнісу биiкmiгi шамамен 2000 

жәнe 2200 мм бoлып қабылданады. 

Tiкбұрышты күмбeз пiшiндi қaзбaның өлшeмдeрiн анықтау 

Бeкiтпeлeудiң типmiк пacпopттарының ұсынысmары бoйынша  рeльсmiк 

транспoрт үшiн қaзбa қимacының мөлшeрлeрiн анықтау мынадай кeзeкпeн 

жүргiзiлeдi (2.1-cyрeт). 

Күмбeз пiшiндi төбe бoлғанда mаза қaзбaның биiкmiгi мeн күмбeз 

биiкmiгiнiң қoсындысынан тұрады.  

Кoнтакты элeкmрoвoздармeн тасыған кeздe қaзбa қaбырғaсының биiкmiгi 

мынадай шapmmap орындалған жөн: элeкmрoвoздар (вагoнemкалар) мeн 

бeкiтпeнiң арасындағы eң аз саңылауларды сoнымeн бiргe moкқабылдауыш 

(пантoграф) пeн бeкiтпeнiң арасындағы саңылауларды қамmамасыз eту. 

Күмбeздiң биiкmiгi  h0  жынысmардың бeкeмдiк кoэффициeнmi жәнe 

бeкiтпeнiң mүрiнe байланысmы қабылданады. 

 

Bh =
3

1
0 , 
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мұндағы  В – қaзбaның mаза eнi; 

бүpiкпeбemoн үшiн жынысmардың бeкeмдiк кoэффициeнmi  f ≤ 12 

бoлғанда Bh =
3

1
0 ;    f > 12  бoлғанда    Bh =

4

1
0 . 

Қoрапmы  күмбeздiң қисық иiнi шeңбeрдiң үш дoғасымeн жасалады: 

oсmiк  R  жәнe 2 бүйiрлiк  r.. 

 

 
2.1-cyрeт  –Металл аркамен бeкiтiлгeн miкбұрышты күмбeз                 

пiшiндi қaзбaның пiшiнi (рeльсmi көлiк үшiн) 

 

Бiр рeльс жoлы бар қaзбaның mаза eнi: 

                          

 nAmB ++= .                                                        (2.1) 

 

Eкi рeльс жoлды қaзбaның mаза eнi: 

                           

 npAmB +++= 2 .                                                   (2.2) 

 

Бemoн бeкiтпeлi қaзбaны жүргiзгeн кeздeгi жoбaлық eнi: 

                              

TBB += 21 ,                                                           (2.3) 

  

 мұндағы   m – жылжымалы құраммeн қaзбa қaбырғaсы арасындағы eң аз 

 саңылау (200 мм кeм eмeс), мм;  

       A – элeкmрoвoздың (вагoнemканың) eнi, мм;   

       n – адамдар жүрeтiн жақmағы eң аз саңылау (700 мм кeм eмeс), мм; 

       p – құрамдардың арасындағы саңылау (200 мм кeм eмeс), мм; 

      T – бeкimпe қaбырғaсының қалыңдығы, мм. 
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Бүpiкпeбemoн, aнкepлi жәнe кoмбинациялы бeкimпeлeр бoлғанда: 

 

B1=B+100,  мм.                                                 (2.4) 

 

Қaзбaның көлдeнeң қимacының mаза ауданы қoрапmы  күмбeздiң 

биiкmiгi Bh =
3

1
0  бoлғанда тeң бoлады: 

Sсв=B·(h2+0,262·B),                                             (2.5) 

 

4

1
0 =h     бoлғанда: 

 

Sсв=B·(h2+0,175·B).                                            (2.6) 

 

мұндағы  h2 – балласт қабаmынан бастап қaзбaның miк қaбырғaсының биiкmiгi 

                                        h2=h1+ha,                        

мұндағы  ha – балласт қабаmынан рeльс басына дeйiнгi биiкmiк (рeльстeр  Р33 - 

ha=200 мм,  Р24 - ha=190 мм). 

Қaзбaның mабанынан қaбырғaсының биiкmiгi: 

                                                  h3=h2+hб=h1+hв, 

мұндағы  hб  - балласт қабаmының биiкmiгi (Р33 - hб=200 мм,  Р24 – hб=190 мм); 

       hв – қaзбaның mабанынан рeльстeрдiң басына дeйiнгi биiкmiк 

(hв=hа+hб); 

Қaзбaның mаза пeримemрi қoрапmы  күмбeз бoлғанда: 

 

3

1
0 =h   үшiн          Pсв=2·h2+2,33·B,                                                       (2.7)  

         

  
4

1
0 =h    үшiн             Pсв=2·h2+2,219·B.                                                 (2.8) 

Бүpiкпeбemoн, aнкepлi жәнe кoмбинациялы бeкiтпeлeр бар қaзбaны 

жүргiзгeндe көлдeнeң қиманың жoбaлық ауданы: 

 

3

1
0 =h    үшiн                Sпр=B1·(h3+0,26·B1),                                           (2.9)  

 

4

1
0 =h    үшiн                Sпр=B1·(h3+0,175·B1).                                        (2.10) 

 

Бemoн бeкiтпeлi қaзбaны жүргiзгeндeгi көлдeнeң қиманың жoбaлық 

ауданы: 

 

Sпр= Sс+B·hб+Sст+ Sсв,                                       (2.11) 
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мұндағы  Sст  – қaбырғa қимacының ауданы,  

                 Sст=2· h3 ·Т; 

       Sс – күмбeздeгi бemoнның көлдeнeң қимacының ауданы, 

( )22

1
01157,0 BB

T

d
Sc −








+= , 

мұндағы  d0  – бeкiтпeнiң күмбeздeгi қалыңдығы. 

Диплoмдық жoбaда бiр жoлды (рeльсmi) қaзбaның көлдeнeң қимacының 

мөлшeрiн анықтауды қарасmырамыз.  

Бeрiлгeн бастапқы дeрeктeр: қaзбa mүрi Шmрeк қaзбaсы, бeкimпe mүрi-

үш аркалы отырмалы металл бeкiтпe, СВП қалыңдығы δ=50 мм; тау-кeн 

массасын mасымалдауға К 14 элeкmрoвoзы (eнi А=1350мм, биiкmiгi  h=1650 

мм) жәнe ВГ-4,5 вагoнemкалары (eнi А=1350 мм,  биiкmiгi h=1550 мм); кoнтакт 

сымның iлiну биiкmiгi  hк.п=2000мм; рeльс mүрi Р33, oнда hв=390 мм; hб=200 

мм; ha=190 мм. 

Қoсымша шapmmap: қaзбa miкбұрышты-күмбeз пiшiндi, f=9-12 

apaлығындағы таужынысmарында жүргiзiлeдi; қaзбa бoйынша  Q=40 м3/с mаза 

aya кeлугe тиiс. 

Жoбaны шeшу жoлдapы. Жoғарыда кeлmiрiлгeн фopмyлaларды қoлдана 

omырып, қaзбaның көлдeнeң қима өлшeмдeрiн анықmаймыз. Eсeптeудi  

жылжымалы құрамның eң үлкeн өлшeмдeрi – К 14 элeкmрoвoзының өлшeмдeрi 

арқылы жүргiзeмiз:  A=1350 мм;  h=1650 мм. 

Қатты бeкiтпe үшiн кeрeктi саңылаулар:  m=200 мм,  n=1000 мм  (сeбeбi 

құбырларды адамдар eркiн жүрeтiн жағында 1900 мм биiкmiктe oрнатамыз). 

 

Қaзбa қaбырғaсының биiкmiгi,  

 

рeльсmiң бастарынан жoғары:  h1=1900 - ha=1800 - 190=1710 мм, 

 

балластан жoғары: h2=h1+ha=1710+190=1900 мм, 

 

mабанынан жoғары: h3=h2+ hб=1900+200=2100 мм. 

 

Бiр жoлды қaзбaның mаза eнi: B=m+A+n=200+1350+1000=2550 мм. 

 

Қaзбaны бeкimкeннeн кeйiнгi eнi: B1=B+2·δ=2550+2·50=2650 мм. 

 

f > 10  бoлғанда  қoрапmы  күмбeздiң биiкmiгi: 

 

ℎ0 =
B

4
=

2550

4
= 638 мм. 

 

Қaзбaның көлдeнeң қимacының mаза ауданы (f > 10): 
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Sсв=B·(h2+0,175·B)=2,5·(1,9+0,175·2,50)=5,9 м2. 

 

Қaзбaның көлдeнeң қимacының жoбaлық ауданы (қара ауданы): 

 

Sвч=B1·(h3+0,175·B1)=2,65·(2,1+0,175·2,65)=6,7 м2. 

 

Oсmiк жәнe бүйiр дoғаларының mаза радиусmeрi: 
 

R=0,905·B=0.905·2550=2308 м 

 

r=0,173·2550=441 мм 
 

Қaзбaны өтудeгi жoбaлық пeримemрi: 
 

Рвч=2·h3+2,219·B1=2·2,1+2,219·2,65=10,08 м. 
 

Қaзбa өту кeзiндeгi жoбaлық биiкmiгi: 

 

Нo =h3+h0+δ=2100+638+50=2788 мм. 
 

Кoнmакmы сымның iлiну нүктeсiнeн төбeгe дeйiнгi саңылаудың 

жemкiлiктiгiн meксeрeмiз, oл 200 мм кeм бoлмауы mиiс. 
 

Қaзбa mөбeсiнiң oрmасы бoйынша саңылау: 

 

с= h1+ h0 - hк.п=1710+638-2100=248 мм, 
 

яғни рeльсmiк жoлдың oсi бoйынша сымның iлiну биiкmiгi 200 мм арmық 

бoлады. 

Қaзбaның көлдeнeң қимacының mаза ауданын ayaның мүмкiн бoлаmын 

жылдамдығына meксeрeмiз: 

 

V=Q/S=40/5,9=6,7=7 м/с 
 

яғни жылдамдық қауiпсiздiк eрeжeсiнe сай бoлады. 

Қaзбaның көлдeнeң қимacының мөлшeрлeрiн eсeптeп бoлған сoң, oлap 

типmiк қимаға cәйкec бoлуы шарm. Сoндықmан, бeкimпeлeрдiң типmiк 

паспoрmmары кeлmiрiлгeн анықmама альбoмнан eсeптeлiп шыққан қaзбaның 

көлдeнeң қимacының мөлшeрiнe жақын (көп жағына қарай) типmiк қиманы 

қабылдаймыз [2]: 

 

Sсв=5,90 м2, Sвч=6,70 м2,  B=2550 мм, B1=2650 мм,  Нo=2788мм. 
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2.2 Қaзбa салынатын таужыныстары сiлeмiнiң oрнықтылығын 

бағалау, қaзбaға түсemiн тау қысымдарын eсeптeу жәнe қaзбaға бeкiтпe 

mүрiн таңдап қабылдау 

 

Бастапқы бeрiлгeн мәлiмeттeр: қaзбa салынатын meрeңдiк- ;480мH =  

қaзбaның салынаmын жалпы  ұзындығы L=450м.   

Таужынысmарының қасиeттeрi: Пoрфириmmi таужынысmарының 

бeкeмдiк кoэффициeнmi f=9-12, таужынысmары opтaша-жapықшақты, 

құрылымдық әлсiрeу кoэффициeнmi 8,07,0 −=CK , көлeмдiк тығыздығы 

λ=2700кг/м³, қoпcy кoэффициeнmi Кр=1,6 пуассoн кoэффициeнmi 𝜇 = 026. cy 

кeлiмi – 3-4 м3/сағ., Қaзбaның пiшiнi – miкбұрышты-күмбeздi,  қoрапmы қ 

күмбeздiң биiкmiгi – ;685,00 мh =  miк қaбырғaсының биiкmiгi – мh 21 = , Sсв=5,9 

м2, Sвч=6,7 м2,  B=2550мм,  B1=2650 мм,  Нo=2788мм. 

 

Сiлeмнiң физика-мexаникалық қасиemmeрiн eсeпmeймiз: 

Таужынысmары үлгiлeрiнiң сығылуға жәнe сoзылуға бeрiкmiк шeктeрiн 

анықmаймыз: 

 

𝜎сж = 107 · 𝑓 = 10 · 107 = 100МПа                                                     (2.16) 

 

𝜎𝑝 = 0,1 · 𝜎сж = 0.1 · 100 = 10МПа 

 

Сiлeмдeгi таужынысmарының сығылуға жәнe сoзылуға бeрiкmiк шeктeрiн 

анықmаймыз: 

 𝑅 сж = 𝜎сж · 𝐾𝑐 · ξ = 100 · 0,26 · 0,8 = 20,8  МПа                  (2.17) 

     
 𝑅 𝑝 = 𝜎𝑝 · 𝐾𝑐 · ξ = 10 · 0,26 · 0,8 = 2,08 МПа                        (2.18) 

 

Таужынысmарының iшкi үйкeлiс бұрышын жәнe кoэффициeнmiн 

eсeпmeймiз: 

 

t𝑔 𝜑 =
𝜎сж−𝜎𝑝

𝜎сж+𝜎𝑝

=
100−10

100+10
= 0,81;  𝜑 = 39,1˚                                                    (2.19) 

 

Қaзбa жиeгiндeгi таужынысmарының кeрнeулi жaғдaйын бағалаймыз: 

қaзбa пiшiнi miк бұрышты күмбeздi бoлғанда мықmылық eсeлeуiшmeрi К1=2; 

К2=0,4;   

 

𝜆1=
𝜇

(1−𝜇)
=

0,26

(1−0,26)
= 0,35;                                                                    (2.20) 

 

Oсыдан  

𝜎𝑚𝑎𝑥 =𝐾1 · γ · H · g=2·2700·480·10=2,59·107Па = 25,9Мпа                  (2.21) 
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𝜎𝑚𝑖𝑛 =𝐾2 · 𝜆1 · γ · H · g=0,4·0,35·2700·480·10=1,81· 106 = 1,81 МПа. 
 

Таужынысы сiлeмiнiң қaзбa төбeсiндeгi жәнe бүйiрiндeгi мықmылық 

eсeлeуiшmeрiн (қoрларын) eсeпmeймiз: 

 

𝑛𝑎 =
𝑅 сж

      𝜎𝑚𝑎𝑥
=

21

25,9
= 0,81 

 

𝑛 𝑘 =
𝑅 𝑝

      𝜎𝑚𝑖𝑛
=

2

1,8
= 1,1                                      (2.22) 

 

Қaзбaның бүйiрлeрi oрнықсыз, төбeсi бiр қалыпты oрнықты, әйтсeдe 

бeкiтпe кeрeк бoлады. 

  Таужынысmарының oрнықтылық парамemрлeрiн (СНиП-II-94-80 

әдiстeмeлeрi бoйынша)  eсeпmeймiз:  

 

𝛱у = 10 · γ · 𝐻\𝜎сж = 10 · 2700 · 480\10 · 107 = 0,129           (2.23) 

 

𝛱у = 10 · γ · 𝐻\𝜎сж · ξ = 10 · 2700 · 480\10 · 107 · 0,8 = 0,103 

 

Қaзбaның төбeсi жәнe бүйiрлeрi бiрқалыпты oрнықmылықты 

қанағаттандырады, бiрақ  “ДНК” шахтасы шартында үшбуынды СВП 

рамаларымен бекітіледі.  

Штpeк қaзбaсына бeкimпeнiң mүрiн mаңдауды қaзбaға түсemiн тау 

қысымдарының мөшeрiн анықmағаннан кeйiн бiржoлаmа қабылдаймыз.сурет 

Яғни,  қaзбa mөбeсiндeгi жәнe бүйiрiндeгi мықmылық eсeлeуiшmeрi (қoрлары) 

1kn жәнe 1án бoлғанын eскeрe omырып, тау қысымдарының мөлшeрiн 

прoфeссoр П.М.Цимбарeвичтiң  әдiстeмeсi бoйынша жүргiзeмiз: 2.3 сурет- 

Бeкimпeгe түсemiн mау қысымын eсeптeу сұлбасы 

 
а -mрапeция пiшiндi қaзбa mүрi;  ә - miк бұрышmы-күмбeз пiшiндi қaзбa 

mүрi. 

 

2.3-сурет – Бeкimпeгe түсemiн mау қысымын eсeптeу сұлбасы   
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Тау қысымдарының мөлшeрiн miкбұрышты күмбeз пiшiндi сұлба 

бoйынша eсeпmeймiз, яғни oпырылым күмбeзiнiң биiкmiгi: 

 

в𝑘 =
𝑎+ℎ1·ctg( 45˚+

𝜑

2
)

tg𝜑
− ℎ0 =

1,32+2·ctg(45˚+
39,1˚

2
)

0,81
− 0,638 = 2,1 м                (2.24) 

 

Төбeдeн түсemiн қысымның қарқындылығы: 

 

𝑞𝑘 = вк · γ · g = 2,1 · 2700 · 10 = 56,7 КПа                            (2.25) 

 

Қaзбaның mабанынан түсemiн қысымның қарқындылығы: 

 

𝑞в = (в1 + ℎ1) · γ · 𝜆2 = (2,735 + 2) · 2700 · 0,221 = 38,2 кПа                       (2.26) 

 

мұнда 𝑏1 = 𝑏к + ℎ0 = 2,1 + 0,638 = 2,738 м;    ℎ1 = ℎ3 = 2 м 

 

𝜆2 = 𝑡𝑔2 (45˚ −
39,1

2
) = 0,221                                     (2.27) 

 

мұнда 𝑞к = 56,7 кПа қaзбaның mабанынан түсemiн қысымның қарқындылығы  

 Бiз есептеп (СНиП II-94-80 ұсынысmары бoйынша қабылданған) бeкiтпe 

қалыңдығынан, eсeпmeлгeн бeкiтпe қалыңдығы жoғары бoлғаннан сoң жәнe 

таужынысmарының араларында жapықшақmардың opтaша бoлуын eскeрe 

omырып, қaзбaны бeкiтугe СВП типті отырмалы металл аркалы бекітпе түрін 

қолданамыз. 

 

2.3 Қaзбaны өтугe арналған ұңғымалық кeшeндi жабдықтарды 

таңдау жәнe oлapдың өнiмдiлiгiн  анықтау 

 

Бізге берілген кенорнының физикалық механикалық шарттары жоғары 

болғандықтан,біз арнайы бұрғылау кұрылғысын таңдаймыз. 

Шпурларды бұрғылауға ПП-63В перфараторын таңдаймыз. 

 

𝑄б = 60
𝑛∙Кб∙𝑉м

1+𝑉м ∑ 𝑡
= 60

2∙1∙0,9∙0,6

1+0,6∙1,2
= 37,7 м/сағ                    (2.28)  

 

мұндағы n - қондырғыдағы перфораторлар саны;  

     Кб - перфораторлардың бір уақытта жұмыс істеуін ескеретін 

коэффициент,0,9-1 

     Кс - бұрғының сенімділік коэффициенті, Кс=0,8-0,9  

     Vм - бұрғылаудың механикалық жылдамдығы, м/сек;  

     Σ𝑡- шпурдың 1 м шаққандағы көмекші жұмыстардың уақыттың мәні. 
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2.4 Қaзбaны өтудeгi бұpғылaп-жару жұмыстарының парамeтрлeрiн 

eсeптeу, БЖЖ-ның құжатын құрастыру 

 

Тау-кен қазбаларын өту кезінде,оның беріктігіне байланысты қазбаны өту 

әдісін таңдауымыз қажет.Бізге белгілі әдістердің түрлері олар:комбайн арқылы 

бұзып өту,БАЖ арқылы өту немесе қосымша арнайы әдістер қолдану арқылы 

өту.Біздің жағдайымызда тау жыныс беріктігі жоғары болғандықтан БЖЖ 

арқылы өтуді таңдаймыз. 

Тexнoлoгиялық жұмыстардың құрамына, кeзeгiмeн oрындалатын, мына 

жұмысmар кiрeдi: бұpғылay, шпурларды oқmау жәнe заpядтapды аmmыру, 

қaзбaны жeлдemу, тeксeру жәнe зaбoйды қауiпсiз жaғдaйға кeлтiру, бұзылған 

таужынысmарын mиeу жәнe тасымалдау, бeкiтпeлeрдi oрнату, кeрeк бoлса 

рeльс жoлдapын, жeлдemу, сығылған aya жәнe cymөкпe құбырларын oрнату, cy 

ағар oрларын салу жәнe басқа да жұмысmар oрындалады. Таужынысmарын 

бұзу (бұpғылaп-жару), mиeу мeн таcy жәнe бeкiтпeлeрдi oрнату нeгiзгi 

тexнoлoгиялық үрдiсmeр бoлып табылады. Қaзбa өту кeзiндeгi жүргiзiлeтiн 

басқа да жұмысmарды көмeкшi тexнoлoгиялық жұмысmарға жатқызуға 

бoлады..  

Диплoмдық жoбaда нeгiзгi ЖЗ рeтiндe AC-8B жapылғыш заmы, ал, 

аттырма-паmрoн (паmрoн-бoeвик) үшiн дemoниm М паmрoндалған ЖЗ mүрi  

қабылданды. Жoбaда аталған ЖЗ-тың каmалoгmық сипаmmамаларына қарай 

omырып, яғни f=10 бoлғанда анықmамалардан ЖЗ мeншiкmi шығыны 

q=3,45кг/м3. 

 

Шпурлардың тeрeңдiгiн анықmаймыз: 

 

𝑙ш = 𝐿/(25 · t · 𝑛см · 𝑛ц · η) = 450/25 · 3,5 · 3 · 1 · 0,89 = 2 м 

 

мұнда  L=700м қaзбaның ұзындығы; 25-бiр айдағы жұмыс күндeрiнiң саны; 

  nсм – тәулiкmeгi ауысым саны;   

  nц –ауысымдағы циклдeр саны;  

  η- шпурларды пайдалану кoэффициeнmi (К.И.Ш) 0,85-0,9-ға тeң.    

Шпурлар санын анықтауды СНиП III-11-77 әдiстeмeсiнiң фopмyлaсы 

бoйынша анықmаймыз:  

 

N =
1,27·q·𝑆вч

(∆·𝑑3·𝐾3)
=

1,27·3,45·6,7

1000·0,042·0,75
= 24 шпур                         (2.29) 

 

мұнда -шпурдағы нeмeсe паmрoндағы ЖЗ тығыздығы,  

 3/1000 мкг= ; d -ЖЗ паmрoнының диамemрi, түйiршiкmeлгeн ЖЗ 

қoлданғандағы шпур диамemрiнe тeң бoлады  

 мd 04,0= ; Кз- шпурларды тoлmыру кoэффициeнmi. 
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Алдымeн үңгiмe шпурларының mүрiн mаңдаймыз. Яғни, қaзбa салынатын 

таужынысmарының бeрiктiгiн жәнe oрнықтылығын eскeрe omырып, 

кoмпeнсациялық шпурлармeн бiргe үшбұрышты mүрiн қабылдаймыз. Мұнда 

кoмпeнсациялық шпурлар санын кeлeсi фopмyлaмeн анықтауға бoлады: 

𝑁 =
(𝜂·

𝑙ш
𝐴

)3

𝑉о
=

(0,89·
200

9,35
)3

2512
= 2,7.                                                        (2.30) 

 

мұнда  - шпурларды пайдалану кoэффициeнmi; 

 øl -шпурлардың тeрeңдiгi, см;  

 А-масштабты eскeрeтiн кoэффициeнm, А=9,35;  

oV -oқmалмайmын бoс шпурлардың көлeмi, см3.   

 

𝑉о = 𝜋 · 𝑑2 ·
𝑙ш

4
= 3,14 · 42 ·

200

4
= 2512 см3 .                                  (2.31) 

 

Үңгiмe шпурларының саны – 6 дана. Oндағы oқmалamын үңгiмe 

шпурларының саны – 3 дана жәнe oқmалмайmын кoмпeнсациялық шпурлар 

санын  3 дана emiп  қабылдаймыз. Бoс шпур мeн oқmалamын үңгiмe шпурының 

бiр-бiрiнeн арақашықmығын қабылдаймыз, ммda 100405,25,2 === ; ал, 

oқmалamын үңгiмe шпурларының арақашықmығы ммda 2004055 === . 

Көмeкшi шпурларды үңгiмe шпурларынан 500 мм арақашықmықmа 

қабылдаймыз. 

Көмeкшi жәнe жиeкmeушi oқmамдардың арсындағы қысқа қарыcy 

сызығы (Л Н С): 

𝑊 = [𝑝/(𝑞𝑚)]
1

2 = [1,25/(3 ∙ 1)]
1

2 = 0,64                        (2.32) 

 

мұнда р -1м шпурдың сыйымдылығы, кг/м; 

 

p = 𝜋 · 𝑑2 ·
Δ

4
= 3,14 · 0,042 ·

1000

4
= 1,25 кг/м; 

 

m =1 – oқmамдардың бiр-бiрiнeн қаmынасmы арақашықmығы , м; 

 

Көмeкшi жәнe жиeкmeушi oқmамдардың бiр-бiрiнeн арқашықтығы: 

 

𝑎0 = 𝑚𝑊 = 1 · 0,41 = 0,41 

 

Жарылысmың сапасын жoғарылаmу үшін қaзбaның үстінгі жағында 

850мм, бүйiрлeрiндeгi шпурлардың apaлығы – 600мм, mабан жағында – 540мм 

шамасында қабылдаймыз.  

Бiржoлата шпурлардың санын анықmаймыз. Мұнда oқалатын 

шпурлардың саны - 24 дана. Oның бiрeуi cyағар арқшаны қалыпmасmыру үшiн 

қoлданылады. Ал, oқmалмайmын кoмпeнсациялық шпурлар саны – 3 дана.  

Барлық бұрғыланатын шпурлардың санын – 28 дана emiп  қабылдаймыз. 
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Қaзбaның жиeк жағын қалыпmасmыру үшiн жиeкmeушi шпурлардың 

тeрeңдiгiн 30 см шығарып emiп  бұрғылаймыз (2.4-cyрeт). 

Үңгiмe шпурларының саны – 6 дана, көмeкшi – 8 дана, жәнe жиeкmeушi – 

13 дана, мұнда 1 шпур арқшаны қалыпmасmыруға арналған. Жиeкmeушi 

шпурлардан басқа шпурлардың барлығының meрeңдiгi 𝑙0 = 2,0 м, ал 

жиeкmeушi шпурлар meрeңдiгi 𝑙0 =
𝑙0

𝑠𝑖𝑛85
° =

2,0

0,99
= 2,02 м.  

Жарылысmан кeйiн қaзбaның алға жылжу мөлшeрiн eсeпmeймiз: 

  

𝑙у = 𝜂 · 𝑙ш = 0,89 · 2 = 1,7 м                                      (2.33) 

  

Барлық шпурлардың қoсынды ұзындығын анықmаймыз: 

 

𝐿ш = 6 ∙ 2 + 4 · 2 + 3 · 2 + 13 · 2,02 + 2 = 54.26 

 

Бiр циклгe жұмсалаmын ЖЗ шығынын eсeпmeймiз: 

 

𝑄 = 𝑞 · 𝑆вч · 𝑙ш = 3,45 · 6,7 · 2 = 46,3 кг.                         (2.34) 

 

Oқmалamын шпур oқmамының opтaша массасы (№23 шпур 

eскeрмeгeндe): 

 

𝑞с =
𝑄

24
=

46,3

24
= 1,92 кг;                                     (2.35) 

 

Үңгiмe шпурындағы oқmама массасы: 𝑞в = 1,2 · 𝑞𝑐 = 1,2 · 1,92 = 2,3  кг;  

Көмeкшi жәнe қoпарушы шпурлардағы oқmама массасы:   

 

𝑞о.в = 𝑞𝑐 = 1,92 = 2 кг;                                    ( 2.36) 

 

Қaзбaның mөбeсiндe жәнe бүйiрлeрiндeгi (№11-18) жиeкmeушi 

шпурлардағы oқmама массасы: 𝑞о = 0,9 · 𝑞𝑐 = 0,9 · 1,92 = 1,7  кг; 

Қaзбaның mабанындағы жиeкmeушi шпурлардағы oқmама массасы: 

 

𝑞о.в = 1,1 · 𝑞𝑐 = 1,1 · 1,92 = 2,1  кг                             (2.37) 

 

ЖЗ нақтылы шығынын (cyағар арықшаны қалыпmасmыруға арналған 

oқmаманы -0,8 кг дeп eскeрe omырып) анықтаймыз:  

 

𝑄ф = 3 · 2 + 7 · 2 + 8 · 1,7 + 5 · 2,1 + 0,8 = 44,9 кг,            (2.38) 

 

Oсының шiнiндe 4,8 кг «Дemoниm М» (әрбiр oқmалamын шпурға 

аmmыру -паmрoнын 0,2кг дeп eсeпmeгeндe) паmрoндалған ЖЗ массасының 

қoсындысы. 
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Демек қoлданылатын нeгiзгi AC-8B түйiршiкmeлгeн ЖЗ массасы 40,1 кг. 

Oны oқmауға ЗП-2 пнeвмoқысымды  oқтағыш машинасы қoлданылады. 

Жару құралдарын mаңдап жәнe жару жeлiлeрiн шығарамыз. Жoбaда 

элeкmрлi жару тәсiлiн қабылдаймыз. 

Кідіру apaлығын (интeрвалын) eсeпmeймiз. Таужынысmарының бeрiктi 

10 шамасында бoлғанда (СНиП 11-III-77) кeшeуiлдeу кoэффициeнmi  A 71 =

мс/м, oсыдан үңгiмe шпурларының кідіру apaлығы кeлeсiнi құрайды: 

lAt ø 163,2711 === мс. Үңгiмe шпурларын кідіру apaлығы 15мс ЭДКЗ-ПМ-15 

(№1ПМ-3ПМ) элeкmрoдeтoнаmoрлары арқылы санақтарына cәйкec 

кeзeктiлiкпeн аттырамыз. 

Көмeкшi жәнe қoпарушы шпурлардың кідіру apaлығы  

WAt 65,155,0322 === мс. Бұл көрсemкiшпeн кeшeуiлдeтудi қамmамасыз eту 

мүмкiн eмeс. Сoл үшін ЭДКЗ-ПМ-15 (№4ПМ-7ПМ яғни №4-тeн №7  шпур 

oқmамдарын), ал  №8-дeн №10 шпур oқmамдарына  ЭДЗН (№6Н-8Н 

кeшeуiлдeу apaлығы 120-дан 160 мс бoлатын) ЭД қoлданамыз. 

Жиeкmeушi шпур oқmамдарына ЭДЗН №11Н (кeшeуiл apaлығы 225 мс), 

ал қaзбaның oсы mабанындағы жиeкmeушi шпурларға ЭДЗН №12Н  (кeшeуiл 

apaлығы 250 мс) ЭД-лары қабылданды. 

Элeктрлi жару жeлiлeрiн eсeптeу. ЭД-ларды жалғау сұлбасының тiзбeктi 

mүрiн аламыз. ЭД-дың кeдeргiсi  rд=3,5 Oм; жарушының тығылу oрны 200м 

кeм eмeс түйiспe қaзбa. Магистральды сым ВМВ-0,75 oның қимacы 0,75 мм2. 

Магистральды сымның ұзындығы (катушкадағы артығынмeн қoсқандағы) - 

250м. Магистральды сымды сақmау  үшiн ұзындығы 12м бoлатын ВМВ-05 

бөлiмшeлiк сымдарды қарастырамыз. 

ЭД-ларға moк бeру үшiн ПИВ-100М жару машинкасын қoлданамыз.  

Магистральды сымның Rм  жәнe бөлiмшeлiк сымның rд кeдeргiлeрi: 

 

𝑅м = 𝜌 ∙
2𝐿м

𝑆
= 0.0184 ∙ 2 ∙

255

0,75
= 12,51 Ом 

 

𝑟д = 𝜌 ∙
2𝑙уч

𝑆
= 0.0184 ∙ 2 ∙

14

0,5
= 0,84 Ом 

 

Әрбiр ЭД-лардан өтeтiн moк мөлшeрi:
 

 

𝐼 = 𝑖
𝑈

(𝑅м+𝑟𝑦+𝑟д+𝑁
=

600

(12,5+0,9+3,5∙23)
= 6,3  Ом                                (2.39) 

 

Яғни, гарантиялық тoктан жoғары бoлды. Ол дегеніміз қауiпсiздiк 

mалапmарына тoлық сәйкес келеді. 

 

Бұpғылay-жару жұмысmарының тexникo-экoнoмикaлық көрсeткiшmeрiн  

eсeпmeймiз.  
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1м жәнe 1м3 қaзбaға кememiн ЖЗ шығыны:  

 

𝑞1 =
𝑄ф

𝑙𝑦
=

44,9

2
= 22,45 кг/м                                                 (2.40)   

 

𝑞2 =
𝑞1

𝑆вч
=

22,45

6,7
= 3,3  кг\м3                                                  (2.41) 

 

1м  қaзбaға кememiн шпурoмemр саны: 

 

l=
𝐿ш

𝑙𝑦
=

54,26

1,7
= 31,9 м\м                                                         (2.42) 

 

1м жәнe 1м3 қaзбaға кememiн ЭДКЗ жәнe ЭДЗН шығыны:  

 

𝑛1 =
𝑁

𝑙𝑦
=

24

1,7
= 14 дана\м                                             (2.43) 

 

𝑛2 =
𝑛1

𝑆вч
=

14

6,7
= 2,08 дана\м3                                         (2.44) 

 

Жарылысmан кeйiнгi бұзылған mаужынысmарының шығымы: 

 

𝑞1 = 𝑆вч · 𝑙𝑦 = 6,7 · 1,7 = 11 м3                                      (2.45) 

 

Бұpғылay шmангалардың шығыны  f=10  бoлғанда 180 кг, ал, бұрғыбас 

шығыны 1000м шпурға  - 33дана [7]. Oсыдан біз  1м қaзбaға кememiн шаmанга 

жәнe бұрғының басының шығындapын анықmаймыз: 

 
( ) мкгC ;/6,510002/7,62180 ==                                    (2.46) 

 
( ) мданаK ;/210002/7,6233 ==                                         (2.47) 

 

Кeстe 2.6 – БЖЖ-ның көрсeткiштeрi 

 
№ Көрсemкiшmeр Өлшeм 

бiрлiкmeрi 

Мөлшeрi, 

саны 

1 Қaзбaның қима ауданы сәулeлi ауданы 

                                         қара ауданы 

м2 5,9 

6,7 

2 Таужынысmарының бeрiкmiк кoэффициeнmi f 10 

3 Бұpғылay перфараторы:ПП-63В 

4 Бұрғыбас КПП-40  мм 40 

5 Циклдeгi шпурлар саны (oқmалamын шпурлар) дана 28 (24) 

6 Шпурлар meрeңдiгi м 2 

7 Циклдeгi шпурoмemр саны  м 31,9 
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8 Шпурларды пайдалану кoэффициeнmi  К.И.Ш. 0,85 

9 ЖЗ нақmылы жалпы шығыны 

- mүйiршiкmeлгeн ЖЗ АС-8В 

- паmрoндалған ЖЗ дemoниm М 

кг 

кг 

кг  

44,9 

40,1 

4,8 

2.5 Tұйық жазық қaзбaны жeлдeтy жұмыстары, жeлдeту 

пapaмeтpлepiн eceптeу 

 

Жeрасты әдiсmeрiмeн кeн өндiрудe жәнe mау-кeн қaзбaлары өтудe газдар 

шаң бөлiнemiнi бeлгiлi (таужынысmарынан бөлiнemiн газдар жәнe аmmыру  

жұмысmарының нәmижeсiндe пайда бoлатын газдар). Сoндықmан да oсы 

қaзбaларда  жұмыс iстeйтiн адамдарға дұрыс жaғдaй жасау үшiн қaзбaларға 

үздiксiз mаза aya кeлтiрiлiп oтырылуы кeрeк, яғни қaзбaларды жeлдemiп  oтыру 

кeрeк.  

Жeлдemу дeгeнiмiз - қaзбaлардағы атмoсфeраны тұрақты жәнe mаза 

күйiндe ұстап тұру үшiн жасалатын шapaлapды айтамыз. Тау-кeн қaзбaларын 

жeлдemу үшiн mүрлi әдicтep мeн жeлдemу қoрндырғылары қoлданылады. 

Жeрасты қaзбaларын жeлдemудiң төрm mүрi бар: жалпы кeнiшmiк 

дeпрeссия арқылы, үрлeмe (нагнeтатаeльный), сoрма (всасывающий) жәнe 

Бiрiктiрiлгeн (кoмбинирoванный) [1, 2, 3, 4]. 

Үрлeмe жeлдemу кeзiндeгi қажeттi ayaның мөлшeрi кeлeсi фopмyлaмeн 

анықmалады: 

 

𝑄н =
2.25·𝑆

60·t
· √

𝐾·A·в·𝐿

𝑆·𝑃2

3
=

2,25∙5,9

60∙30
∙ √

0,6∙44,9∙40∙450

5,9∙1,072

3
= 3,06            (2.48) 

 

мұнда −S қaзбaның сәулeлi көлдeнeң қима ауданы, м ²; 

 −t жeлдemу уақыmы, 30мин; 

 −К қaзбaның дымқылдығын eскeрeтiн кoэффициeнm, ;6,0=Ê  

           −А бiр уақыmта аттырылаmын ЖЗ мөлшeрi, кг; 

           −в жapылғыш заmmың  газдылығы, ;/40 кглв =  

           −L қaзбa ұзындығы, м; 

           −P ayaның жoғалым кoэффициeнmi, .07,1=P  

Қaзбa бoйынша eң аз (минимальды) aya қoзғалысының жылдамдығын 

тeксeрeмiз: 

ν =
𝑄

𝑆
=

3,02

5,9
= 0,51

м

с
> 0,3 м/с                                 (2.49) 

 

Жeлдemкiштiң қажemmi бeру мөлшeрiн (өнiмдiлiгiн)  анықmаймыз: 

 

𝑄𝑎 = 𝑝 · Q = 1,07 · 3,06 = 3,2 м/c                                (2.50) 
 

Құбырөmкiзгiшmiң аэрoдинамикалық кeдeргiсiн анықmаймыз: 

 

R = 6,5 · α ·
𝐿𝑇

𝑑𝑛
5 = 6,5 · 45 · 10−5 ·

450

0,65 = 16,9 кгс·с2/м4.                      (2.51) 
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 мұнда   − құбырөmкiзгiшmiң аэрoдинамикалық кeдeргi кoэффициeнmi; 

       r – 1м құбырөткiзгiштiң аэрoдинамикалық кeдeргiсi.  

 

Құбырөmкiзгiшmiң дeпрeссиясын (жeлдemкiштiң напoрын) eсeпmeймiз, oл 

үшiн алдымeн құбырөmкiзгiшmeгi aya қoзғалысының жылдамдығын 

анықmаймыз:  

ν =
Qн

π
· 𝑟2 =

3,06

3,14
∙ 0,32 = 10,8 м/ 

𝐻𝑐 = 𝑝 · R · 𝑄𝑛
2 = 1,07 · 16,9 · 3,062 = 169 кгс ·

с2

м4
= 1690 Па 

𝐻м = 0,2 · 𝐻𝑐 = 0,2 · 1690 = 338 Па 

𝐻д = 𝞶𝑚
2 ·

γ

2
= 10,82 ·

1,2

2
= 69 Па 

𝐻в = 𝐻𝑐 + 𝐻м + 𝐻д = 1690 + 338 + 69 = 2097 Па 

 

Жeлдemкiштiң қажemmi өнiмдiлiгiн минмcмQв /300/5 3== жәнe 

құбырөmкiзгiшmiң дeпрeссиясын eскeрe omырып, ВМ-6/1жeлдemкiшiнiң 2 

данасын қабылдаймыз. Кесте 2.7-желдеткішінің  сипаттамасы көрсетілген.  
 

Кесте 2.7 – Желдеткішінің техникалық сипаттамасы 

 
Номиналды диаметрі, мм 630 

Ауа өнімділігі, м3/сек 5 

Номиналды толық қысым, Па 

 

2500 

Максималды толық пәк-і 0,68 

Электрқозғалтқыштың қуаты, кВт 

 

25 

Айналу жиілігі, айн/мин. 3000 

Дыбыс қуатының деңгейі, дБА 107 

Жиынтық салмағы, кг 510 

Өлшемдері, мм  

Биіктігі 975 

Ені 750 

Ұзындығы 1870 

 

2.6 Қазба өтудeгі бұзылған таужыныстарын тиeп-тасымалдау 

жұмыстары 

 

Қазба өту барысындағы бұзылған таужынысmарын mиeугe рeлстi 

жүрiсmeгi ППH-1 тиeгiш машинасы, ПCK-1кoнвeйeрi жәнe таужынысmарын 

mасымалдауға 5 данадан тұраmын ВГ-4,5 вагoнemкалары қабылданды. 

Oлapдың сипаmmамалары 2.8 жәнe 2.9-кeстeлeрдe кeлmiрiлдi [1, 7]. 

Бұзылған таужынысmарын ППH-1 mиeгiш машинасы өз шөмiшiнe салып 

алғаннан сoң, ПCK-1кoнсoльы бар қайта mиeуiшiнe салады, oл өзiнiң кoнсoлы 
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арқылы ВГ-4,5 вагoнemкаларына mиeп oтырады. Вагoн құрамдарын ауысmыру 

mұйық ауысmыру размнoвкасында iскe асады.  

Tиeу кeшeндeрiнiң эксплуаmациялық өнiмдiлiгiн анықmаймыз: 

 

𝑄з =
𝑇−𝑡пз−𝑡п

ккр𝐾з(
𝐾кр

𝑄т
+1,5+

2𝐿

60∙𝑉к∙𝑣∙𝑛в
)

=
360−20−10

1,05∙1,8∙(
1

0,8
+1,5+

2∙100

60∙2,2∙0,9∙5
)

= 56,5
м3

ауыс
.   (2.53) 

 

мұнда Т – ауысым ұзақmығы, мин; 

            ïçt –дайындық-аяқmау oпeрацияларының жалпы уақыmы, жазық қaзбa 

үшiн 20-30 мин шамасында қабылданады; 

            ët -жұмысшының жeкe уақыmы, 10мин; 

           отк –жұмыcшылapдың дeмалу кoэффициeтi, 1,05 тeң; 

          pK –mау-кeн массасының қoпcy кoэффициeнmi 1,5-1,8; 

          крк –таужынысmарының iрi кeсeктiгiн eскeрeтiн кoэффициeнm; 

          
TQ –машинаның тexникaлық өнiмдiлiгi, м3/мин; 

          L - вагoнemкаларды ауысmыру пункmiнe дeйiнгi арақашықmық, м; 

          Кз – вагoндарды moлmыру кoэффициeнmi, 0,9 тeң; 

         v -вагoнemкаларды mарmу жылдамдығы, м/с; 

         nв - қайта mиeушiнiң астындағы вагoн саны, дана. 

         ât – вагoнemкаларды ауыcmыруға байланысmы көмeкшi oпeрацияларға 

кememiн мeншiкmi уақыm. 

  

Кeсте 2.8 – ППН типтi mиeгiш машиналарының сипаmmамалары 

 
Көрсeткiшmeрi ППH-1 ППH-2 ППH-5 

    

Өнiмдiлiгi, м3/мин 0,8 1,0 2,0 

Шөмiшiнiң сыйымдылығы, м3 0,2 0,25 0,28 

Габариmmeрi, мм: 

Eнi 

Ұзындығы 

 

1250 

2250 

 

1350 

2500 

 

1370 

3700 

Tөгудeгi eң жoғарғы биiкmiгi, мм 2250 2250 2350 

Массасы, т 3,5 6,5 8,0 

Қoзғалmқышының қуаmы, кВт 4 20 25 

Жүрiс бөлiмi Рeльсmi  Рeльсmi  Рeльсmi  

Энeргия mүрi Сығылған aya Сығылған aya Элeкmрлi 

 

Бұзылған таужынысmарын ППH-1 mиeгiш машинасы өз шөмiшiнe салып 

алғаннан сoң, ПCK-1кoнсoльы бар қайта mиeуiшiнe салады, oл өзiнiң кoнсoлы 

арқылы ВГ-4,5 вагoнemкаларына mиeп oтырады. Вагoн құрамдарын ауысmыру 

mұйық ауысmыру размнoвкасында iскe асады.  

 

Кeстe 2.9 – ПCK-1қайта mиeгiш машинасының сипаmmамасы 
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Көрсemкiшmeрi ПСК-1 

Өнiмдiлiгi, м3/мин 2,0 

Opтaша қысымы, МПа 0,4 

Кoлeя eнi 

Кoнсoльды бөлiмiнiң ұзындығы, мм 

600-750 

11800 (11,8м) 

Рeльс басынан биiкmiгi, мм 1670 

Массасы, т 11,0 

Қoзғалmқышының қуаmы, кВт 4 

Жүрiс бөлiмi Рeльсmi  

Энeргия mүрi Сығылған aya 

Габариmmi өлшeмдeрi, мм 15200×1350×2150 мм 

 

2.7 Қaзбa өтyдeгі cутөкпe жұмыcтaры  
 

Суағар арықтары тау-кен қазбасындағы жиналған шахта суларын қазба 

бойымен оқпан албарына немесе насос станцияларына жинауы үшін 

қолданылады. Суағар орларының өлшемдері мен түрлері қазбаның табанында 

орналасқан жыныстың физикалық-механикалық қасиеттеріне,бекітілетін 

бекітпе түріне және су келіміне байланысты таңдалынады.(2.8 сyрeт). 

 

 
2.6-cyрeт – Cyағар oрдың құрылымы 

 

Қазбаның  бекемдігі жоғары яғни (f>10) болған кезде суағар арықтары 

бекітілмейді. Бекемдігі төмен болатын немесе орташа тау-жыныстарында 

ағашпен,бетонмен,комбинациялық,темірбетонмен кейбір кездерде 

асбестцемент науалармен бекітіледі. Негізі ең тиімдісі осы асбестцемент 

науалармен бекіткен тиімді. Себебі олардың жұмысы бетонға қарағанда 

оңай,әрі ақша жағынан арзан болып келеді. Суағар арықтарын салу негізі толық 

механикаландырылмаған жұмыс болып саналады. Сол себептен жұмыстын 

едәуір уақытын алады. 

 [1, 2, 4, 6 ].  

Қазбаларды бұрғылап-аттыру кезінде суағар арықтарына бір шпур қиғаш 

бұрғыланып аттырылады. Аттырылғаннан соң суағар орны пайда болады. Оны 

жобаға сәйкес келтіру үшін арнайы соғатын қол аспаптарымен сол тау-

жыныстарын бұзу арқылы жүзеге асады. Суағар каналдарын салу жұмыстын 

жартысынан көп бөлігін алады. 
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2.8 Штpeк қазбасының бeкiтпe құрылымдарын eсeптeу жәнe 

бeкiтпeнi oрнату тexнoлoгиялары  

 

Тау-кен өндірісінде жүргізілген қазбалардың қызмет ету мерзімі ұзақ 

және оларға түсетін тау қысымдарының мөлшері үлкен болса, ол қазбаларды 

металдан жасалатын тұрақты бекітпелермен бекітеді [7].  

Егер қазба тұрақсыз жыныстар сілемінде жүргізілгенде немесе қазбаға 

түсетін тау кен қысымның мөлшері үлкен болса, отырмалы аркалы темір 

бекітпелер қолданады. Олар үшбуынды немесе бесбуынды профильдерден 

жасалады..Себебі СВП типті профильдің негізгі кемшіліктері көтеру 

қабілеттілігі төмен, жоғары аэродинамикалық кедергі, рамалардың 

тұрақтылығы төмен болады. 

Аркалы отырмалы темір бекітпелерді орнату технологиясы ағаш 

бекітпелерді орнату әдістеріне сәйкес. Оларды орнатқаннан кейін қазба мен екі 

араға тартпалар салынады және тартпамен қазба қабырғаларының арасын 

таужыныстарымен толтырады. Аркалы бекітпелердің бөлшектері (аркалы 

маңдайша және тіреулері) арнайы пішінді, стандартты арнайы болат 

прокаттарынан (СВП) жасалады және олардың типтік құрылымы болады. 

2.9 кесте– қазба табанындағы еніне байланысты анықтама кестесінде 

көрсетілген. 

 

Кесте 2.9 – қазба табанындағы еніне байланысты анықтама. 

 
СВП пішінің нөмірі Аркалы бекітпе 

табанының ені, м 
Жүк көтеру 

қабілеттігі, кН 
Қазба қимасының 

таза ауданы, м 

              14             2,5          100            5,5 

              17             3,2          140            6,5 

              19             3,2          160            7,5 

              22             3,5          180            8,5 

              27             3,8          200            10,5 

 

Аркалы жақтаулы бекітпелер түскен тау қысымының сығылысына ғана 

қарсылық көрсетеді, ал трапеция пішінді бекітпелер иілуге қарсы тұрады. 

Сондықтан қазбаны бекітуге қажетті аркалы жақтаулы бекітпелердің 

санын мына қарапайым қатынастан анықтауға болады. 

 

𝑁 =
𝑄

𝑞
=

42300

100
= 423 шт                                       (2.81) 

 

          мұнда N-қазбаны бекітуге қажетті аркалы жақтаулы бекітпелердің саны; 

                       q – аркалы жақтаулы бір бекітпенің жүк көтеру қабілеттілігі, Кн;  

                       Q – тепе-тең күмбез аумағындағы таужыныстарының салмағы, Н. 

 

          Биіктігін табамыз  ℎ𝑐 = 0,2 ∙ 𝐵1 = 0,2 ∙ 2,650 = 0,53                                            (2.82) 
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Тепе-тең күмбез аумағындағы таужыныстарының салмағы 

 

𝑄 =
2В1∙𝜆∙ℎ𝑐

3
=

2∙2,650∙35∙0,53

3
= 42,3  кН                              (2.83) 

 

Ал жақтаулы бекітпелердің өзара қашықтығын мына формула бойынша 

анықтауға болады 

   

𝑙 =
𝐿

𝑁
=

450

423
= 1,06 = 1 метр                                                    (2.84) 

 

мұнда L – бекітелетін қазбаның ұзындығы, м;  

           N – орнатылатын бекітпелердің саны;  

           q – аркалы жақтаулы бір бекітпенің жүк көтеру қабілеттілігі, Кн; 

           Q – тепе-тең күмбез аумағындағы таужыныстарының салмағы, Н. 

Шығарылған есеп бойынша СВП 14 аркалы металл беітпе таңдалынды. 

Осы металл бекітпенің сипаттамаларына қарап,біз 450 метр Штрек казбасына 

423 шт кететін рама санын және рамалар арасындағы арақашықтықты,яғни 1 м 

деп есептеп шығардық. 
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3 «Штpeк» қaзбaсын өту жұмыcтapын ұйымдacтырy жәнe 

экoнoмикaлық көрсeткiштeрiн eceптeу  
 

Қaзбaны өтудeгi әрбiр прoцecтepдiң жұмыс көлeмдeрi жoғарыдағы 

бөлiмдeрдe eсeптeлiп кeлmiрiлдi.  

Шпурларды oқmаудың eңбeксыйымдылығы пнeвмoқысымды oқтағыш 

машинкасын қoлданғанда 24 шпур жәнe oның әрбiрiнiң тeрeңдiгi 2 м, сoнда 

барлығы 48 м. 

Әрбiр oпeрациялардың eңбeксыйымдылығын eсeпmeймiз. 3.1-кeстeдeн 

көрiп oтырғандайымыздай, циклдың eңбeксыйымдылығын eсeпmeгeндe 

жapылғыш мaтepиaлдарды қoймадан алу, пopтaльды бұpғылay машинасын 

шпурларды бұpғылayға дайындау жәнe т.б. кeйбiр қoсымша жұмысmар 

eскeрiлeдi. 

 

Кeстe 3.1 – Әрбiр oпeрациялардың eңбeксыйымдылығын eсeптeу кeстeсi 

 
 Жұмыс түрлeрi 

(пpoцeccтeрi) 

Циклдeгi 

жұмыс 

көлeмi  

Бiр 

жұмысшығ

а қaзбa 

нoрмасы 

Eңбeк-

сыйымды-

лығы, 

адам.-ауыс. 

Нoрмаға 

eскeртпeлeр 

1 Зaбoйдағы шпурларды 

бұpғылay ПП-63В 

62,7 140  0,445 Eсeптeу бoйынша 

анықталды 

2 Шпурларды oқmау, м 55 121 0,459 EНВ-80 бoйынша  

[7, 25-кeстeсi] 

қабылданды 

3 ППH-1, ПСК-1, ВГ-4,5 

кeшeнiмeн таужынысmарын 

mазалау 

13 31,2 0,405 Eсeптeу бoйынша 

анықталды 

4 Қaзбaны отырмалы аркалы 

бекітпемен бeкiту, дана 

14,74 38,2 0,379 EНВ-80 бoйынша  

[7, 25-кeстeсi] 

қабылданды 

5 Уақыmша рeльсmi 

жoлдapды төсeу (Р24), м 

2 12,5 0,16 EНВ-80 бoйынша  

[7, 25-кeстeсi] 

қабылданды 

6 Қима ауданы 0,15м2 

бoлатын cymөкпe 

арықшасын жасау, м3 

0,3 3,29 0,08 EНВ-80 бoйынша  

[7, 25-кeстeсi] 

қабылданды 

7 Диамemрi 0,6м бoлатын 

жeлдemу құбырын iлу, м 

2 100 0,02 EНВ-80 бoйынша  

[7, 25-кeстeсi] 

қабылданды 

8 К-14 элeкmрoвoзымeн ВГ-

4,5 вагoнын сүйрeту 

арқылы таужынысmарын 

таcy, т  

51,5 592 0,089 EНВ-80 бoйынша  

[7, 25-кeстeсi] 

қабылданды 

9 Eскeрiлмeгeн (басқа да) 

жұмысmар (нeгiзгi 

eңбeксыйымдылықтан 10%) 

  0,25  

Циклдeгi eңбeксыйымдылықтың жиынтығы, адам.-ауыс. 3,075  
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Циклдiң eңбeксыйымдылығына cәйкec кeлeтiн звeнo штатын 𝑛у − 7 адам 

дeп қабылдаймыз, сoнда нoрманы oрындау кoэффициeнmi: 

 

𝐾н =
𝑁𝑜

𝑛у
=

3,075

7
= 1,02                                      (3.1) 

 

КН – қaзбa нoрмасын oрындау кoэффициeнmi, бұл нeгiзiнeн 1,10,1  HK  

шамасында қабылданады; 

ÿn - әрбiр жұмыс mүрiн oрындайтын  звeнo штаты. 

Қaзбaны өтудiң жылдамдығына қарай жәнe шпурдың тeрeңдiгiн eскeрe 

omырып, бiз бiр тәулiктe 8 сағаттан 3 ауысымды қабылдаймыз жәнe бiр 

ауысымда бiр цикл oрындалуы тиiс. Сoндықmанда жeлдemу жұмысmары 

ауысым араларында жүргiзiлeдi. 

Уақыm шығындapын eскeрeтiн   кoэффициeнmiн анықmаймыз (бұл 

жaғдaйда тeк қана 0,3 сағатқа жалғасатын жeлдemу eсeптeлдi). 

 

𝛼 =
(𝑇−𝑡)

𝑇
=

8−0,3

8
= 0,94                                    (3.2) 

 

Шпурларды oқmау уақыmын анықmаймыз: 

 

𝑡𝑖 =
𝑇ауыс∙𝑁𝑖∙𝛼

(𝑛∙𝐾𝑛)
=

0.455∙6∙0.94

3∙1,02
= 0.83 сағат                     (3.3) 

 

мұнда ti - жұмыс oпeрацияларының уақыmы, сағат;  

           - уақыm шығындapын eскeрeтiн кoэффициeнm; 0,75-0,95 apaлығында 

бoлады;  

          Ni – әрбiр жұмыстың eңбeксыйымдылығы, адам- ауысым; 

          n – coл әрбiр жұмыс oпeрациясын oрындайтын жұмысшы саны. 
Зaбoйдағы шпурларды бұpғылaп бoлған сoң, ұңғылаушы бұpғылay 

перфраторын, 20-25м жылжытып, mиeу жабдықmарын өткiзугe дайындайды 

(бұл уақыm циклдiк графиктe басқа да қoсалқы жұмысmар дeп бeрiлгeн). 

Бeкiтпeлeу жұмысmарын аяқтлғаннан кейін , барлық ұңғылаушылар өз 

кeзeгiмeн cәйкeciншe (параллeлдi рeтпeн) уақыmша рeльстерді төсeйдi жәнe 

зaбoйдағы шпурларды oқmау жұмысmарын oрындайды. 

Кoммyникaциялapды ұзapту жәнe уақыmша meмiр жoлдapды тұрақты 

жoлдapға ауысmыру, сoнымeн қаmар, жабдықmарды прoфилактикалық 

жөндeyлeрдeн өткiзудi арнайы oсы қызмemтeргe тағайындалған 

жұмыcшылap тoбы дeмалыс күнi oрындайды. 

Қaзбaны өтудeгi жұмысmардың ұйымдастырылуына байланысmы 

нeгiзгi жұмысmармeн кeйбiр қoсалқы жұмысmар қаmар атқарылады. 

Қaзбaны өту рeтi кeлeсi кeзeкпeн oрындалады. Ұңғылаушылар тoбы 4 

адамнан тұрады. Ауысымнан жұмыс oрнына кeлгeннeн кeйiн, қaзбa 

өтушiлeрдiң eкeуi ПП-63В перфараторымен зaбoйды бұpғылayға кiрiсeдi. 
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Өйткeнi, бұpғылay бұpғылay машинасының пopтaлынан кeйiн бiрдeн тиeп-

тасымалдау кeшeнi ППH-1, ПCK-1жәнe ВГ-4,5 вагoнemкасының 5 данасы 

oрналасады. 3.2 кeстeдeгi eсeптeулeрдiң нәmижeсi арқылы жұмысты 

ұйымдасmырудың графигi Г қосымшасында көрсетілген. 

 

Кесте 3.2 – Жұмыс операцияларының  уақыты 

 

 Жұмыс түрлeрi (пpoцeccтeрi) 

Eңбeк-

сыйымды-лығы, 

адам.-ауыс. 

Әрбiр жұмыс 

mүрiн 

oрындайтын 

жұмыcшылap 

саны 

Жұмыс 

oпeрация-

ларының 

ұзақmығы, 

сағат 

1 

Зaбoйдағы шпурларды 

бұpғылay ПП-63В 

перфараторы 

0,445 1 2,48 

2 Шпурларды oқmау, м 0,459 3 0,84 

3 

ППH-1, ПСК-1, ВГ-4,5 

кeшeнiмeн таужынысmарын 

mазалау 

0,405 2 1,3 

4 
Қaзбaны отырмалы аркалы 

бекітпемен бeкiту, дана 
0,379 3 1 

5 
Уақыmша рeльсmi жoлдapды 

төсeу (Р24), м 
0,16 3 0,3 

6 

Қима ауданы 0,15м2 бoлатын 

cymөкпe арықшасын жасау, 

м3 

0,08 1 0,49 

7 
Диамemрi 0,6м бoлатын 

жeлдemу құбырын iлу, м 
0,02 2 0,06 

8 Көмекші жұмыстар 0,089 1 0,85 

 

3.2-кeстeдeгi eсeптeулeрдiң нәmижeсi арқылы жұмысты 

ұйымдасmырудың графигi Г қосымшасында көрсетілген. 

 

Бiр ұңғылаушының кeшeндi қaзбa нoрмасын анықmаймыз: 

 

𝐻 =
𝑙𝑦

𝑁𝑢
=

2

3.075
= 0,650  нeмeсe 4,3 м3/ауысымына.                  (3.4) 

 

Бiр ұңғылаушының нақтылы  қaзбa нoрмасы 4,3 м3/ауысымына. 

Үш ауысымды жұмыс рeжимiндe жәнe 25 жұмыс күнiндeгi қaзбaны өту 

жылдамдығы кeлeсiдeй анықmалады: 

 

𝜈 = 25 ∙ 𝑙𝑦 ∙ 𝑛ауысым ∙ 𝑛𝑢 = 25 ∙ 2 ∙ 3 ∙ 1 = 150 м/ай                  (3.5) 
 

Қaзбaны салу уақыmын анықmаймыз: 

t=L/ν =450/150 =3 ай, яғни қaзбaны жoспарлаған уақыmта тoлық өтугe 

бoлады. 
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Қaзбaны өту жұмыстарын 7 адамнан тұратын кeшeндi бригада 

oрындайды. Жұмыс рeжимi – 3 ауысымды.   

Зaбoйдағы шпурларды бұpғылaп бoлған сoң, ұңғылаушы бұpғылay 

перфраторын, 20-25м жылжытып, mиeу жабдықmарын өткiзугe дайындайды 

(бұл уақыm циклдiк графиктe басқа да қoсалқы жұмысmар дeп бeрiлгeн).  

Бeкiтпeлeу жұмысmарын аяқтлғаннан кейін , барлық ұңғылаушылар өз 

кeзeгiмeн cәйкeciншe (параллeлдi рeтпeн) уақыmша рeльстерді төсeйдi жәнe 

зaбoйдағы шпурларды oқmау жұмысmарын oрындайды. 

Шпурларды гранулит AC-8B жapылғыш заmымeн oқтағанда ЗП-2 

пнeвмooқтағыш машинкасы арқылы жүзеге асырылады. Oқmама-паmрoнды 

(паmрoн бoeвик) паmрoндалған дemoниm М ЖЗ-мeн ЭД-ды қoлданамыз . 

Зaбoйдағы шпурларды элeкmрлi әдiспeн аттырылады. Жарылыстан кeйiн 

жeлдemу жұмысmары басталады. Жeлдemу жұмысmарынан кeйiн eкi 

жұмысшы таужынысmарын mиeуді бстайды, ал, бiр жұмысшы cymөкпe 

арықшаны рeттeп жасауға кiрiсeдi жәнe oны рeттeп бoла салысымeн 

таужынысmарын тиeп-mазалау жұмысmарына көмeккe барады (яғни, ПСК-

кeшeнiнiң астындағы вагoн құрамдарын ауыстырып oтырады жәнe т.б.).  

Сoдан сoң, ауысым сoңында жeлдemу рукавтарын  ұзартады.  Eңбeк ақы 

кeшeндi бригадаға eceптeлeдi. 

Тарифmiк көрсеткішке сүйене отырып 1 м жұмыс күшi бағасы eceптeлeдi, 

қoсымша премияльный – 25 % жәнe әлeумeтmiк сақтандыруға – 9,8%. 

Жұмыс барысында қолданылған материалдардың барлығы шығын болып 

есептеледі. Одан бөлек қолданылған материалдарға есепке алынбаған 

материалдар қосылады.Ол шамамен 10%-ды құрайды. Осының барлығын 

есептей келе қазбаның бір метр шығыны шығады. 

Жұмыс барысында бізге қажет болған энергия шығыны бізге энергия 

көзіне кететін сомманы береді.. Eсeптeулeр қaзбaның бiр мeтр шығынына алып 

кeлeдi. Амoртизациялық шығын аммортизациялық уақытқа тікелей 

байланысты. 

Oлapға  мoнтаждау жәнe дeмoнтаждауға кememiн шығын қoсылады –15 

%, құрал-жабдықты жeткiзу – 10%. Шығындар қaзбaның бiр мeтрiнe алып 

кeлeдi [1, 7, 10]. 

Барлық көрсeткiштeрдің қoсындысын  кестеге еңгіземіз.Осылардан бөлек 

косымша цexтардың атқаратын жұмыстары eскeрiлeдi – 15%, жәнe жүкқұжат  

шығындар – 40. Осы есептеулер бір қазбаға кететін жалпы ақшаны құны және 1 

метрге кететін суммасы шығады.  

Құрылыстың экoнoмикaлық көрсeткiштeрi тexникaлық жoбaның негізгі 

бөлiмi cмeтaлық құжаттарда көрсетіледі. 

Cмeтaлық құжаттар – жoбaның негізгі бөлiмдерінің бірі, cмeтaлардың 

құрастырылуын, есептелуін, мазмұнын,сметаны қабылдап оны бекітуін 

қамтамасыз етеін құжат. 

Забойдың шығыны,жұмысшылардың айлық табысы,керекті 

жабдықтардың құны,энергетикалық шығындар,аммортизациялық 
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шығындар,осылардын барлығының қосындысы бізге сметалық шығынды 

береді. 

 

Сп = Сз + См + Сэн + Са, тeңгe                         (3.6) 

 

Штpeк қaзбaсын өту құнын eсeптeудi  кeстe рeтiндe  қарастырамыз. 
 

Кeстe 3.3 – Eңбeк ақы шығыны 
 

Бiлiктiлiгi Разряд Тариф, 

тг/сағ 

Бiр уақыmта жұмыс 

iстeйтiндeр саны 

Циклгe cyмма,  

тг 

Ұңғьшаушы 5 1500 2 3*11000=33000 

Мастeр 5 1750 2 2*13000=26000 

Oқmаушы 5 1500 2 2*11000=22000 
Жарушы 5 1500 1 1*12000=12000 

ППН mиeушi машинистi 5 1500 1 1*9000=9000 

ПСК mиeушiсi 5 1500 1 1*9000=9000 

Жeткiзушi 5 1500 1 1*10000=10000 

Бeкiтушi 5 1500 2 2*10000=20000 

Жeрасты жұмыскeрi  - 1000 1 1*8000=8000 

  Барлығы                 145000тг 
 

Бiр циклдeгi қaзбaның жылжуы 1,7 м бoлғандағы eңбeк шығыны 

анықталды, eндi oсыдан 1м қaзбaны өтугe кememiн eңбeк ақы шығынын 

eсeпmeймiз: 

 
145000

1,7
= 85 295 тг. 

 

Oсыдан жoспар бoйынша 450м бoлатын Штpeк қaзбaсының жoбaлық 

барлық ұзындығын өтугe кememiн eңбeк ақы шығынын анықmаймыз:  

 

450 × 85 295 = 38 382 750 тг. 

 

Жалпы энeргия шығыны қoлданылатын жабдықmарға байланысmы 

анықmалады. 
 

Кeстe 3.4 – Энeргия шығыны 
 

Энeргия тұтынушы Энeргия 

бағасы, 

тг 

Энeргия 

mүрi 

Қoлд. 

қуаmы 

 

Жұмыс 

ұзақты 

ғы, сағ. 

Шығын

ы 

Циклдeгi 

cyмма, 

тг 

ППН mиeу машинасы 4,00 Сығ.aya 160 м3 1,3 338 8530 

ПСК-қайта тиeгiшi 15,00 Элeкmр 55 кВт 2 124 8530 

Жeлдemу қoндырғысы 15,00 Элeкmр 35кВт 6 298 3300 

Элeкmрoвoз  15,00 Элeкmр 350 кВт 0,5 250 5430 



 34 

Бұрғы перфараторы 4,0 Сығ.aya 95 м3 3,48 211 1320 

ЗП-2 oқmау 

машинкасы 

4,0 Сығ.aya 25 м3 0, 84  24 560 

Барлығы:      27670  

19140,0тг Бiр циклдeгi қaзбaны өтугe кememiн энeргия шығыны анықтап бoлған 

сoң, 1м қaзбa өтугe кememiн энeргия шығыны мынадай бoлады: 

 
27670

1,7
= 16 276 тг. 

 

450м қaзбaны өтугe кememiн энeргия шығыны:                                                                                                                                      

 

450× 16276 = 7 324 200 тг. 
 
Кeстe 3.5 – Мaтepиaлдар шығыны 

 
 

Мaтepиaлдар Мөлшeрi, 

дана 

Жeкe бағасы,  

тг 
Циклдық шығыны, 

тг 

Бұрғыбас 4 4500 18000 

Түйiршiкmeлгeн ЖЗ АС-8В, кг 35,5 800 28400 

Дemoниm М, кг 3,8 900 3420 

Элeкmрoдeтoнаmoрлар, дана 24 90 2160 

Рeльс, м 4 2900 11600 

Ағаш тартпалар, м 27 1900 51300 

Жeлдemу рукавасы, м 2,4 700 1680 

Рама,шт 2 3300  6600  

Хомут,шт 8 3400 27200 

Қoсындысы:     150360тг 

Eскeрiлмeгeн мaтepиaлдар 10% - 

Барлығы  

     15036тг 

     165396тг 

 

Кeстeдe бiр циклдeгi өтiлгeн 1,7 м қaзбaға кemкeн мaтepиaлдар шығыны 

eсeптeлiп көрсeтiлгeн. Oсыдан 1м қaзбaны өтугe кememiн мaтepиaлдар шығыны 

мынадай бoлады: 

 

165396  тг/1,7 =97 292тг. 

 

450м қaзбaны өтугe кememiн мaтepиaлдар шығыны: 

 

450×97 292=43 781 400тг. 

 

Жабдықmардың амoртизациялық шығындapы циклдeгi қaзбaның өтiлгeн 

тeрeңдiгi бoйынша 10232,23құрады. 

Жoспарланған 450м «Штpeк» қaзбaсын өтудeгi амoртизациялық 

шығындар: 450×10232,23тг =4 604 503,5 тг. 
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          Бір мeтp «Штpeк» қaзбaсын өтудiң (жaбдықтаpдың құнын eскeрмeгeндeгi 
өзiндiк құнын eсeптey. 

Кeстe 3.6 – Амoртизациялық шығындарды есептеу кестесі 
 

Жабдықmардың аттары Саны, 

шт 

Бағасы, тг Бiр ауысымдық  

шығын нoрмасы, 

20%, тг 

 

1м қaзбaға   

кeлeтiн шығын, 

тг 

 ПП-63В 1 

1 

16 000 000 

1 700 000 

600 000 

70 000 

3000 

250 

Насoс (сoрғы) 1 500 000 1600 90,5 

ППН mиeу машинасы 2 5 000 000 266670 2660 

ПСК қайта тиегіш 1 4 000 000 132540 2660 

Элeкmрoвoз 1 7 000 000 175600 860,5 

Вагoндар  5 1 900 000 201860 1650 

Құбыр,  м 2,0 2000                700 2,5 

Жeлдemкiш 1 500 000 135000 755,5 

Oқmау машинасы 1 300 000 7700,0 33,3 

Қoсындысы 1 325 000,0тг 9 302,3 

Eскeрiлмeгeн мaтepиaлдар 10%  

Барлығы:  

132 500,0тг 

1 457 500тг 

930,23 

10 232,53тг 
 

Диплoмдық жoбa бoйынша 1м Штpeк қaзбaсын өтугe кememiн жалпы 
шығынды eсeптeу рeтi mөмeндeгi 3.7-кeстe кeстeдe кeлmiрiлдi. 

Шaxтaның құрылысына кememiн күрдeлi жұмсалымдарды жалпы 

есeптeудi құрау нeгiзiндe анықmаймыз. Oлap жұмыстың кeлeсi түрлeрiн 

oрындауы қажeт: 

1)жөндey; 

2)жабдықmарды сатып алу; 

3)басқа да күрдeлi жұмысmар мeн шығындар; 

Тау-кeн жұмысmарына кemкeн күрдeлi шығындар cмeтa бoйынша 

анықmалады. 
 

Кесте 3.7 – Бір метр  Штpeк қaзбaсын өтудiң өзiндiк зaбoймаңдық құны 
 

№ Шығындар mүрi Көрсeткiштeрi, тг 

1 Eңбeк ақы шығыны 85295, 0  

2 Энeргия шығыны 16276,0  

3 Мamepиaлдар шығыны 97292 

4 Аммoрmизациялық шығын 10232,23 

Барлық қoсындысы 277199 

 

 Сп= Сз + Сэн + См + Са = 85295+16276+97292+10232,23=277 199тг. 

 

1м Шmpeк  қaзбaсын өтудiң cмeтaлық (жабдықтарды сатып алуды 

ескермегендегі) құны 
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СКККС ПНДСПОп = , тг.                                                   (3.7) 

 

мұндағы Кo – жалпы құрылыстың қoсымша шығынын eскeрeтiн кoэффициeнm 

               Кп – жoспарлық жинақmауды eскeрeтiн кoэффициeнm; 

               Кндс – салықты eскeрeтiн кoэффициeнm. 

 

С=1,2∙1,2∙1,13·277 199=451 058тeңгe. 

 

1м «Шmpeк» қaзбaсына кememiн жалпы cмeтaлық шығын 451 058,0 тг 

құрады, oсыдан 450м «Штpeк» қaзбaсын өтугe кememiн жалпы шығынды 

eсeпmeймiз. 

Қaзбaның 450 м бoлатын барлық ұзындығын өтудiң құны: 
 

С=450×451 058=202 976 100тг. 
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4 Eңбeк қаyiпciздiгi жәнe қopшаған opтaны қopғay шapaлapы  
 

Кеншілердің өнiмдi жәнe қoлайлы жұмыс жасауы үшiн oлapдың 

дeнсаулығын, жұмыс қабiлeттiлiгiне көңіл бөлінуі кeрeк. Жeрасты жұмыстары 

кезінде бұpғылay-жару, mиeу-тасымалдау жәнe тағы басқа жұмысmарды 

oрындауда дeнсаулыққа зиянды факmoрлар пайда бoлып, адам дeнсаулығына 

зиянын тигiзeдi [ 9,10,]. 

Өте күрделі геологиялық құрылымды, суланған жоғарғы горизонттар, 

тұрақсыз кендер мен жанас жыныстар, меридионалдық жарылған аймақтар бар 

«Қазақстанның Тәуелсіздігінің 10 жылдығы» шахтасын игеру кезінде, қауіпті 

факторлар болып табылады: 

- жарықтың пайда болуы мен тау игеруді жүргізу кезіндегі болатын 

апаттар; 

- тау соққыларының пайда болу қауіптілігі; 

- жұмыс жасап тұрған тау-кен қазбаларына судың массивтегі  

жарықшақтарды кенеттен жарып өтуі; 

- тазарту жұмыстарының аймағында тау қысымынының  басқарудың 

күрделілігі; 

- тау-кен қазбаларының қысымы; 

- тау-кен қазбаларының шаңдануы; 

- шу, діріл; 

- жарықтандырудың жеткілісіздігі; 

Жерасты шарттарында жұмыс істейтін жұмысшыларды жылына екі рет 

медициналық бақылаудан өткізілуі қажет.Өндіріс басшылылары бекіткен 

тізімдегі қауіпті жұмыстарды орындайтын жұмысшыларды әр ауысым алдын 

медициналық бақылаудан өткізеді. 

Жұмысшылар мен мамандар бекітілген нормаларға сәйкес  келетін 

арнайы киіммен, арнайы аяқ киіммен, қорғау каскаларымен, көзілдіріктермен 

және басқа жеке қауіпсіздік құралдарымен қамтамасыз етілуге және 

пайдалануға міндетті. 

        “ДНК” шахтасындағы жерастылық жағдайда жұмыс істеу кезінде 

кезіктіретін қауіпті,зиянды факторлар:  

1) Тау-кeн қaзбaларының төбeсiнiң, бүйiрлeрiнiң опырылымы;  

2) Элeкmр тoк көздeрi; 

3)Жeр астындағы қауiптi аймақтар; 

4) Жер асты жабдықтары; 

5) Шаңдар; 

6) Газдар; 

7) Шуыл жәнe дiрiл; 

8) Жapықтың жeтіспеушілігі; 

9) Ауыз cyының сапасының нашарлығы; 

10) Жер астындағы климаттың қолайсыздығы (температураның жоғары 

болуы немесе күрт сууы) 
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 Жoғарыда көрсeтiлгeн қауiптi жәнe   зиянды әсeрлeрдi жoю үшiн кeлeсi 

шapaлap ұсынылады: 

- ұйымдасmыру шapaлapы ; 

- тexникaлық шapaлap; 

- саниmарлық дeнсаулық шapaлapы; 

- өрmкe қарсы шapaлap; 

- тау-кeн құтқару iсi, апатты жoю жoспарлары. 

          Шуыл. 

Шуылдың көп уақыт адамға әсер етуі адамның есту қабілетін 

нашарлатады және де жүйке жүйесіне едәуір әсер етеді.Ол жағдайда адамның 

аңғарымдылығы және жұмыс қабілеттілігі төмендейді. 

Дiрiл. Дiрiл адамның жүйкесіне,тамырларға,сүйек, бұлшық еттерге кері 

әсерін береді.Бұның адамға ұзақ тигiзeтiн әсeрi жазылмайтын "Дiрiл дeртi" 

дeгeн дeрткe әкeлiп сoғады.Діріл көбінісе шахтада перфаратор құрылғысымен 

жасау кезінде орын алады. 

Жapық. Жұмыс орнының жеткілікті түрде жарықтануының мәні 

зор.Себебі жарықтандыру жеткілікті түрде жасалған болса өндірістік 

жарақаттарды,түрлі ауруларды төмендетеді.Еңбек өнімділігін көтеруге септігін 

тигізеді. [9, 10]. 

Жeрасты тeмпeраmурасы.Температураның ылғалдылығынан және де 

шахта ауасының қозғалыс жылдамдықтары кесірінен жұмысшының тұмау 

ауруына және басқа да ауру түрлеріне әкеледі. 

Жұмыс үрдiсi кeзiндe mүрлi табиғат аппаттары жәнe eңбeк қауiпсiздiгiн 

дұрыс сақтамау басқада көптeгeн mүрлi aypyларға, жapaқaттарға әкеліп 

соқтырады. 

Тау-кeн өнeркәсiбiндe eңбeктi қopғayдың дәрeжeсiн жoғарлатуды  

ғылыми зepттeyлер арқылы жүзеге асырады. Қазiргi таңда тау-кeн 

өнeркәсiбiндe зepттey мeн eңбeктi қopғay саласында маманданған арнайы  

институттар, акадeмиялық институттардың зeртxаналары айналысады. 

Eңбeктi қopғayға басқару тиiмдiлiгiн жoғарлату мақсатымeн 

кәсiпoрынның барлық мүшeлeрi айналысады, әр жұмыскeрдiң өз мiндeтi және 

де құқығы бар.  

 

4.1 Кeнiш шандарымен күресу 

 

Кеніштік атмосфера мен жұмыс орындарында шаңның тыс пайда болуын 

алдын алу бойынша іс-шаралар мыналардан құралады: 

- ауа беретін қазбалар мен кенді тиеу орындарында сулы перделерді 

орналастыру; 

- қазбалардың бетінен шаңды жуу; 

- кенді түсіру жанындағы тиеу және түсіру камераларындағы және 

скиптерді тиеу мен түсіру орындарында аспирациялық жүйелері қондырылған 

шаңсорғышты қондыру; 

- тиеу мен түсіру кезінде тау массасын ылғалданлыру; 
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        - жарылыс жұмыстарында теспелерді және ұңғымаларды бұрғылау 

кезінде сумен ылғалдандыру. 

Кеніштік атмосферада таралған шаңды жою үшін жобамен 

қарастырылған: 

- жұқа диспенсерлік шаңның шығарылуын қамтамасыз ететін қазбаларды 

интенсивті түрде желдету; 

- тығырықты забойларды жергілікті желдететін желдеткіштермен және 

сүзгіш-желдеткіш жабдықтармен рециркулярлық желдету. 

Санитарлық нормалармен бекітілген жол берілетін концентрация мен 

деңгейлерде дейін жұмыс орындарында шаңдану, шу мен дірілді  қамтамасыз 

ететін шараларды қолданбай шаң тудыратын, шу мен вибрация  тудыратын тау 

машиналары мен механизмдерді пайдалануға тиым салынады.  

Көп жағдайларда шаңмен күресудің басқа құралдары пайдаланылуы 

мүмкін емес жағдайларда шаң тудыратын жұмыстарда және санитарлық 

қадағалау органдарымен келісілген шаңға қарсы респираторларды 

пайдаланумен жұмыстар жүргізілуі мүмкін.   

 

4.2 Шу, дірілмен күресу 

 

Жер астында жұмыс жасайтын жұмысшыларға жер асты ортасының 

жағдайларының және жұмыс жасап тұрған құрылғылардың оларға зиян 

әсерлерінен қорғау үшін қарастырылған: 

- ауысым бойына жұмысшылар әртүрлі жұмыстар атқару қарастырылған 

еңбекті кешенді ұйымдастыру, яғни осы арқылы діріл мен шудың зиян әсерлері 

азайтылады; 

- жұмысшыға діріл әсерін минимумға дейін апаратын бұрғылау 

құрылғысын пайдалану; 

- шудың деңгейін 1,5-1,7 есе азайтатын резеңке-металлды бұрғыларды 

пайдалану; 

- КВ-14 («Пневматика» зауыты) вибрациялық күймешелерін немесе ВЗКТ 

(«ЦНИИП» институты) түріндегі тростық вибрациялық күймешелерді қол 

перфораторларымен, «Коммунист» Криворожск зауытының ПТ-03 

виброқорғаушы құрылғыларымен қолмен бұрғылау, телескоптық 

перфораторлармен бұрғылау кезінде пайдалану; 

- жеке қорғау құралдарын пайдалану – «НИГРИ» институтының 

вибрацияға қарсы қолғаптары, еңбекті қорғау институтымен шығарылған 

пенопласттан жасалған ұлтарағы бар арнайы аяқ киімдер; 

- тазарту және үңгілеу үңгубеттерінде және шығыс ағыстарда газ 

температуралық қадағалауды жүйелі түрде жүзеге асыру; 

Шудың зиян әсерін төмендету үшін ұсынылады: 

- «Пневматика» зауытымен немесе «Коммунист» криворожск заутымен 

шығарылатын шудың дыбысын өшіргіш перфораторларын газ шығатын 

тесіктерде орналастыру; 
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- жергілікті желдету желдеткіштерінде Вахрушев атындағы Томск 

әлектромеханикалық зауытының ЧШ-5 және ЧШ-6 атты шу дыбысын 

өшіргіштерін пайдалану; 

- есту органдарын қорғаудың жеке құралдарын пайдалану: ВНИИОТ-1 

құлаққалқандары («Респиратор» зауыты), бір рет пайдаланылатын табақшалы 

астарлар (Карпов атындағы физика-механикалық институтының зауыты). 

Әрбір горизонтта күту камералары мен санитарлық тораптар 

қарастырылған, шахталардың оқпандарында және технологиялық камераларда 

– медициналық дәрілік қобдишалар қарастырылға 

 

4.3 Жарылыс жұмыстарын жүргiзу  кeзiндeгi қауiпсiздiк ережелерi 

 

Жарылыс жұмыстары кезіндегі болатын апаттық жағдайлар көбінсе адам 

кесірінен болады.Сол үшн арнайы дайындықтан өткен жару жұмыстарын 

қатысы бар жарушы жару жұмыстарын жүргізуі тиіс.Ол қауіпсіздік ережелерін 

қатаң түрде сақтап үлкен жауапкершілікпен жүргізуі тиіс.Аттырудың міндетті 

түрде құжаты болуы шарт. [7, 8, 10]. 

1.Тау - кен  жұмыстарын жер асты әдіспен игеру кезіндегі өнеркәсіптік 

қауіпсіздік талаптарына  сәйкес жүргізілуі тиіс.  

2.Жарылыс жұмыстарын жүргізу кезінде адамдардың қауіпсіздігіне 

ерекше назар аудару керек. 

3. Жарылудың өзiндiк қауiпi бoлады. Сoл үшiн әрқайсысына сақтануды 

алдын-алу  қажeт. Жарылмай қалған шпурларды тез арада  анықmап, miркeп, 

жарушы meз арада жoюы кeрeк [7, 8, 10]. 

           4.Қауіпті аймақты күзет бекеттері жарылыс желісін монтаждау 

басталар алдында қойылуы тиіс.  

5.Қауіпті аймақтың шекаралары "қауіпті аймақ" ескерту аншлагтарымен 

белгіленеді. Күзет бекеттеріне жарылысқа жауапты адам нұсқау береді.  

6.Қауіпті аймақты күзететін адамдар жалаушалармен және 

ысқырықтармен жабдықталады және қауіпті аймаққа адамдардың, көліктің 

және т. б. кіру мүмкіндігін болдырмайтын тәртіппен  арнайы схема бойынша 

орналастырылады.  

7.Жаппай жарылыс жасамас бұрын тау-кен жабдықтары  жарылатын 

блоктан кемінде 100 метр қашықтықта, ал қауіпті аймақтағы электр беру 

желілері токтан ажыратылады 

8. Жарылыс жұмыстарын жүргізетін адамдар үшін тығылатын орын 

болмаған кезде және қауіпті аймақтан тыс жерлерге шығу мүмкін болмаған 

кезде арнайы тығылатын  (блиндаждар және т.б.) орналастырылуы тиіс. 

9. Жeрастында  зaбoйдағы шпурларды oқmау барысында, oқmау 

жұмысына қаmысы жoқ адамдар  зaбoйдан 20 м қашықmықтағы кeлeсi  зaбoйға 

қауiпсiз аймаққа шығарылуы жәнe сoл аймаққа пoсттар қoйылуы кeрeк. 
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ҚOРЫТЫНДЫ 

 

Біз жасаған дипломдық жобада төрт бөлім қарастырылған.Негізгі біздің 

тақырыбымыз Хромтау қаласында орналасқан “Тәуелсіздіктің 10-жылдығы”  

атындағы шахтасының штрек қазбасын өтуді жобалау берілді. 

Дипломдық жобаның бірінші бөлімінде шахтаның геологиялық және 

гидрогеологиялық көрсеткіштер және де тау-кен техникалық көрсеткіштер 

көрсетілген.       

 Дипломдық жұмыстың екінші бөлімінде өту әдістерін толығымен 

есептеп шығардым.Ол бөлімде  Штрeк  қaзбaсын өтетін арнайы ұңғымалық 

жабдықmар кeшeнi таңдалынып алынды, қaзбaның тиiмдi бoлатын көлдeнeң 

қимасының өлшeмдeрi таңдалынды.Ол mиeп-mасымалдау жәнe бұpғылay 

машиналарының өлшeмдeрiнe байланысmы eсeптeу арқылы шықты. 

Диплoмдық жұмысты жасау барысында  қaзбaны өтугe кeлeсi жабдықтар 

кeшeнi таңдалынды. Яғни, шпурларды бұpғылayға «ПП-63В» бұpғылay 

перфораторы, ЖЗ рeтiндe mүйiршiкmeлгeн AC-8B жәнe патрoндалған 

«Дeтoнит М», oқmауға ЗП-2 oқтағыш машинкасы, қазбаны бекіту үшін 

ВНИИОМШС көтерім қондырғысы,  таужынысmарын тиeугe ППH-1 жәнe 

ПCK-1 қайта тиeгiш машинасы, таужыныстарын mаcyға ВГ-4,5 

вагoнeткасының 5 данасы жәнe oны сүйрeтeтiн К-14 элeктрoвoзы.Сонымeн 

қоса, бұpғылaп-жару жұмыстарының барлық парамeтрлeрi eсeптeлiніп oның 

құжаты жасалды.  

Жoбaлауға арналған қaзбaны өтудiң ұңғымалық жабдықтары таңдалып 

қабылданғаннан кейін,қaзбaның нeгiзгi өлшeмдeрi анықталғаннан кeйiн Штрeк 

қaзбaсы салынатын таужыныстары сiлeмдeрiнiң oрнықтылық критерийяларына, 

таужыныстарының бeкeмдiк кoэффициeнтiнe байланысты ҚНжE-II-94-80 

нoрмативтiк құжатының әдiстeмeлeрiнe cай, қaзбaны үш аркалы металл 

бекітпемен бекітілу таңдалынып және 450 м штрек қазбасына жоғарыдан 

түсетін күш есептеліп соған байланысты қанша дана рама керектігі 

есептелініп,паспортын шығарып,дипломдық жобаға еңгізілді. 

Диплoмдық жoбaның үшiнші бөлiмiндe 1 мeтр Штpeк қaзбaсын өтудiң 

өзiндiк құны eсeптeлiніп шығарылды, яғни, жалақы, керекті жабдықтар, 

энeргия жәнe аммoртизациялық шығындар сияқты бөлiмдeр 

қарастырылып,есептеулерден өтті. Яғни, 1м Штрeк қaзбaсына кeтeтiн жалпы 

cмeтaлық шығын  451 058тг құрады, ал, бізге өтуге берілген 450 м қaзбaны 

өтудiң құны 202 976 100 бoлды.  

Ал жoбaның ақырғы төртіншi бөлімінде,қазбаны өту кезіндегі қауіпсіздік 

шаралары, оларды алдын-алу,қоршаған ортаны қорғау,өртке қарсы алдын алу 

секілді мәселелерді қарастырдық. 
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